


Hinweise fur die Arbeitssicherheit
Die nationalen Richtlinien und Vorschriften tGiber Arbeitssicherheit sind zu beachten.
CH: Richtlinien Uber Arbeitssicherheit beim SchweiRen und verwandten Verfahren SVS/ASS.

D: Betreiben von Arbeitsmitteln BGR 500 Teil 2 Abschnitt 2.26 (beinhaltet ab jetzt die Uber-
arbeitung der BGV D1 (friher VBG 15).

Allgemeine Arbeitnehmerschutzverordnung (AVV), Arbeitnehmerschutzgesetz (ANSchG).
B: A.R. A. B.
NL:  ARBO

Die in dieser Information genannten technischen Produkteigenschaften basieren auf Castolin Eutectic-Qualitats-
standards und Verarbeitungsrichtlinien. Davon abweichende Verarbeitung oder Verwendung kann die Eigenschaf-
ten und Ergebnisse beeinflussen. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Der Umwelt zuliebe - gedruckt auf chlorfrei gebleichtem Papier. © by Castolin Eutectic - 39098 - 500 - 0107 (0124)
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Vorwor t ) . Gastolin | Futectic
Allgemeine Hinweise Eutectic|Gastolin

Die vorliegende Produkt- und Anwendungsbroschiire gibt Ihnen einen Uberblick tiber
unsere SchweilRzusatzwerkstoffe aus dem Bereich

"Hart-, Hochtemperatur- und Weichlote, FluBmittel"

Unser komplettes Lieferprogramm von schweif3-, 16t- und spritztechnischen Zusatzwerk-
stoffen umfaf3t die Produktgruppen:

— GuBeisenwerkstoffe

— Un- und niedriglegierte Eisenwerkstoffe

— Hochlegierte Eisenwerkstoffe und Nickellegierungen

— VerschleiBbestandige Werkstoffe und Kobalt-Hartlegierungen

— Kupfer-, Aluminium-, Titan- und Magnesiumlegierungen

— Hart-, Hochtemperatur- und Weichlote, FluBmittel

— Metall- und Keramikpulver zum thermischen Spritzen und PTA-Schweil3en.

Dieses Angebot wird ergénzt durch unsere CDP- und CVP-Verschlei3schutzplatten sowie
durch ein umfangreiches Programm moderner Stromquellen fur das E-Hand-, WIG-, MIG/
MAG- und Plasma-Schweil3en sowie Plasma-Schneiden. Weiterhin sind Lotgerate, Atem-
schutz- und Absauganlagen fur den Mitarbeiter- und Umweltschutz lieferbar. Aus dem
Werkstattprogramm sind hochwertige Werkzeuge und Hilfsmittel fiir Inren Schweil3platz
verflgbar.

Die aufgefuhrte Produktpalette wird durch ein umfassendes Service- und Dienstleistungs-
paket sinnvoll abgerundet.

Castolin Eutectic-CastoLab

Ihre "verlangerte Werkbank" zur Ausfuihrung von qualifizierten Schweil3- und Verschleil3-
schutzarbeiten.

Castolin Eutectic-DSZ-Schulungszentrum

Ihr Ausbildungs- und Informationszentrum - von praxisorientierten Schulungen bis zu
Managementseminaren.

Castolin Eutectic-Anwendungsspezialisten

lhre Partner zur Lésung von schweiRtechnischen Problemen in der Praxis.

Nutzen Sie unser Wissen Uber vorbeugende Instandhaltung, Instandsetzung, Verschleil3-
schutz usw. fir Thr Unternehmen und fragen Sie Ihren Anwendungsspezialisten in Ihrer
N&ahe oder die

CASTOLIN GmbH

Gutenbergstrale 10 - D-65830 Kriftel
Postfach 1120 - D-65825 Kriftel

Telefon: 061 92 /403 -0 - Telefax: 061 92 /40 33 14
www.castolin.de - e-mail: castolin@castolin.de
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Loten mit dem richtigen Partner

Loten — eine wichtige Flgetechnik

Das Loten ist eine Fiigetechnik, welche fur die handwerkliche Fertigung ebenso geeignet
ist wie fir Kleinserien- und Massenfertigung. Es gibt wohl kaum ein anderes Fertigungs-
verfahren, mit dem auch nur anndhernd so viele Verbindungen erstellt werden. Durch
Einsatz von Létmaschinen kann das Verfahren automatisiert werden; es werden hierdurch
kurze Taktzeiten in der Fertigung ermdglicht. Wird in Ofen gelotet, so ist eine simultane
Lotung mehrerer Bauteile moglich.

Unter diesen Aspekten kommt dem Weich-, Hart- und Hochtemperaturléten eine erheb-
liche Bedeutung zu.

Hartloten mit Silberlegierungen — unverzichtbar und hochaktuell

Trotz unbestreitbarer Fortschritte der Schweif3- und auch der Klebetechnik ist das Hart-
I6ten — vor allem mit Silberlegierungen — unverandert eine unverzichtbare Verbindungs-
technik fur Produktion und Reparatur.

Die Wirkung von Silber in Hartloten

Beim Loten mit herkémmlichen Kupfer-, Messing- und Neusilberloten besteht immer das
typische Problem der hohen Warmeeinbringung bedingt durch die Arbeitstemperaturen
von ca. 880 °C bis 1100 °C.

Durch legierungstechnische MalRnahmen lassen sich deutliche Schmelzpunkt- bzw.
Schmelzintervall-Erniedrigungen erreichen.

Eine Absenkung der Arbeitstemperatur silberfreier Hartlote ist zwar mit relativ kleinen
Anteilen niedrigschmelzender Metalle (z. B. Zinn, Aluminium oder Blei) mdglich, es wer-
den hierbei jedoch meist nur spréde oder warmril3anféllige Létungen erreicht. Durch
Silberzusatz werden dagegen aulRer der herabgesetzten Arbeitstemperatur ausgezeich-
nete mechanisch-technologische Eigenschaften der Lotverbindungen erzielt.

Sicheres Verbinden von Metallen bei niedrigen Temperaturen ist seit jeher ein erklartes
Ziel der Entwicklungsarbeiten von Castolin Eutectic. Die besondere Wirkung des Edel-
metalles Silber als Legierungsbestandteil der Castolin-Silberlote hat die Verwirklichung
dieser Forderung in der Fugetechnik méglich gemacht.

Wirtschaftliche Vorteile fir den Anwender

AuRer der Tatsache, daf3 Hartléten mit Silberlegierungen technisch vorteilhaft bzw.
unverzichtbar ist, bietet der Einsatz von Castolin Eutectic-Silberloten auch bemerkens-
werte wirtschaftliche Vorteile.

Das Anwarmen eines Werkstiickes auf die Arbeitstemperatur erfordert Zeit, Energie und
damit Kosten. Die Kosten der Létungen werden daher umso niedriger sein, je niedriger
die Arbeitstemperatur liegt.

Umweltfreundlich — weil cadmiumfrei

Nicht nur wirtschaftlich interessant, sondern auch umweltfreundlich sind unsere cadmium-
freien Hartlote und CuP-Lote. Mit dem Einsatz von Cd-freien Loten leisten Sie einen
wertvollen Beitrag zum Umweltschutz und fir die Gesundheit lhrer Mitarbeiter.
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Ohne FluBRmittel lauft fast nichts

Zur Erzielung eines einwandfreien Létergebnisses bei den klassischen Lotverfahren
(Flammléten, Widerstands-, Induktiviéten usw.) ist neben der Auswahl eines geeigne-
ten Lotes auch das richtige FluBmittel von entscheidender Bedeutung.

Castolin Eutectic bietet in seinem Lotprogramm eine umfangreiche ,nach Maf3* entwik-
kelte Palette von FluBmitteln an, die auf jedes Grundmetall, die entsprechenden Tempe-
raturbereiche und Loétverfahren abgestimmt sind.

Durch den Einsatz von ATMOSIN — einer benetzungsaktivierenden Substanz — in ver-
schiedenen Silberlot-FluBmitteln wird beim Bestreichen des kalten, metallisch blanken
Werkstuickes eine vollstandige Benetzung der Lotstelle erreicht (Bildung von ,Oxidinseln*®
wird vermieden).

Bei der Erwarmung bildet sich ein homogener FluBmittelfilm auf der gesamten Lotflache
—auch an senkrechten Flachen —, wodurch eine Oxidation sowohl des Werkstlickes als auch
des Lotmetalles verhindert wird. Diese Doppelwirkung fordert die Benetzung und das
AusflieRen des Lotes, wobei ein vollstandiger Platzwechsel zwischen FluRmittel und Lot
erfolgt. Hierdurch wird die nachfolgende Reinigungsarbeit wesentlich vereinfacht (weitere
Kostenersparnis).

Der richtige Partner

Die europaischen Niederlassungen von Castolin Eutectic sind Tochtergesellschaften
der im Jahre 1906 gegriindeten Castolin Eutectic S.A., Lausanne / Schweiz. Die deutsche
Castolin GmbH besteht seit 1954. Seit dieser Zeit ist die gesamte Unternehmensgruppe
Castolin Eutectic fihrend in der Entwicklung und dem Vertrieb von Létzusatzwerkstoffen
und Létsystemen.

Neben einem vollstdndigen Programm von Loten, Pasten und FluBmitteln in diversen
Lieferformen bietet Castolin umfassende Verfahrenskonzepte, komplette Problem-
lI6sungen und vermittelt I6ttechnisches Fachwissen durch technische Beratung sowie in
entsprechenden Seminaren und Lehrgéngen.

Dem dynamischen Fortschritt in der Lottechnik wird durch koordinierte wissenschaftliche
Forschung, Entwicklung und anwendungstechnische Erprobung neuer Konzepte stets
Rechnung getragen.

Anmerkungen zu den Zuordnungstabellen

Die in den nachfolgenden Zuordnungstabellen angegebenen Werkstoffkombinationen
sind mdglich. Bei der Auswahl einer geeigneten Loétzusatzwerkstoffe, z. B. bei hohen
Anforderungen an die Festigkeit oder Korrosionsbesténdigkeit stehen wir lhnen gerne
zur Verfligung.
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Zuordnungstabelle

Hartlote

Grundwerkstoff / Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoff
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Weichlot

Hartlot o(o(o| 0|00 /0o /00|00 |0 0|0 0|0 0 0 0|0

Form der Lotstelle

Zum Spaltléten o|o/o (o0 0o 0|0 0 (0 0|0 o oo |o|e

Zum Fugenléten oo o (o0 0|0 o (o |0o|o o0 0|0

Zum Auftragsléten O|le|O(O|e|e|e

Warmequelle

Flamml6ten (Acetylen) o|o/o| 0|00 0| 0|00 0|0 0|0 0o 0| 0|0 0|0

Flammléten (Propan/Butan)

Lotbadléten

Kolbenléten

HF-Induktion o(o(o(0o|0o|/0o 0o 00|00 0 0o oo e

Ofen (mit und ohne Schutzgas) |00 0|00 0|0 0| 0| 0|0 0|0 0 0 0 0

Widerstandserwarmung |00 0|00 0|0 0| 0| 0|0 0|0 0 0 0 0

Grundwerkstoffe

Un- und niedriglegierte Stahle o(o|o|o (0|00

Verzinkte Stéhle °

Legierte Stahle o|o|o 0o 0 00

Hochlegierte CrNi-Stahle

Schwarzer Temperguf3 (GTS) oo (o0 00

WeiRer Temperguf3 (GTW) e oo 0o 0 0 0

Lamellares GuReisen (GG) e o (0o (0o 0 0

Globulares Guf3eisen (GGG) e o (0o (0o 0 0

Nickel Q Q|10 |0

Nickellegierungen Q Q|0 |0

Aluminium

Aluminiumlegierungen

Kupfer o(o/o(0o|(0o|0o (0o (0o (00|00 e ° o|(ofe

Niedriglegierte Kupfer-Werkstoffe ||| 0|00 0|0 0| 0| 0 0 O [ e oo

Messing (CuZn-Legierungen) o/ 0o/o (0|0 0o 0o 0| 0|0 0|0 o [ eo(o|eo

Bronze (CuSn(Zn)-Legierungen) ||| 0|00 0|0 0| 0| 0 0 O [ e|o| o

Neusilber (CuNiZn-Legierungen) o/ o|/o0o (0|0 0 0|0 | o | 0|00 0o 0 0 0|0

Al-Bronze (CuAl-Legierungen) e|o|/o0o| 0|00 |0 |0 e|o o Q | 0|0

Zink

Blei

Hartmetall

Molybdén-Werkstoffe

Wolfram-Werkstoffe

® Sehr gut geeignet
O Geeignet

n. e. - nicht einstufbar
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Weichlot O}
Hartlot oo e o/[o[o|/o /oo [eo[eo[0o[0o|[0o[e|0o[0o[e[e o0
Form der Lotstelle
Zum Spaltléten oo (o000 e|lo (o 0|0 oo (o|o|0o (00|00
Zum Fugenléten OO L] Q|O|e
Zum Auftragsléten Q|00 0O Q|0
Warmequelle
Flamml6ten (Acetylen) oo (o 0o|/0o/o0o 0|0 /0o 0| 0 /0 0|0 0o 0|0 0o 0o o e e
Flammldten (Propan/Butan) o|o/o| 0|0 0 0|0 0 0|0 0 0|0 0 0 o o o
Lotbad|éten
Kolbenléten
HF-Induktion oo |o| 0@ oo (o|/o|/0o [0 0|0 ]e oo
Ofen (mit und ohne Schutzgas) e|o|o| o e oo/ 0|0 (0 0 0|0 K]
Widerstandserwarmung ol e e 0o /0o /0|0 (0 0 0|0 [ BK]
Grundwerkstoffe
Un- und niedriglegierte Stahle oo (o 0o /0o 0o 0|00 (0| 0/ 0|0 0 0 0 0 0o
Verzinkte Stahle °
Legierte Stahle o/o(o|/o /oo (o000 /0|0 |0o /0|00 e|e
Hochlegierte CrNi-Stahle [®] O|O|e|e|e (e 0|00 0o|/0o(0o|0o 0|0 0| 0| e
Schwarzer Temperguf3 (GTS) eo|lo o 0|0 0 0 o0 e|oe|0o 0o 00
Weil3er Tempergul3 (GTW) eo|lo o 0|0 0 o e |0 e|o|0o 0o 0 0
Lamellares GuBeisen (GG)
Globulares GuRReisen (GGG)
Nickel Q eolo|o 0 ° ° ° o(o|o|[o|e
Nickellegierungen Q IEIKIK] [ [ [ e|o|o |00
Aluminium oo (0|0
Aluminiumlegierungen oo (o0
Kupfer O|le|e|o|e(e (0o (0o|0o|/0o (0o (0o |0o|/0e /0o 0o e e
Niedriglegierte Kupfer-Werkstoffe e/ o/ 0|0 0o 0|06 (0 0| 06/ 0|0 06 0 0 0 0O
Messing (CuZn-Legierungen) o|lo o 0| 0 0o 0|00 0| 0 0|0 0| 0 0 0 0o
Bronze (CuSn(Zn)-Legierungen) e/ o/ 0o|/0o|0o |0 0o/0|0o | 0o 0| 0|0 0o 0| 0 0 0
Neusilber (CuNiZn-Legierungen) oo 0o |(0o|0o |0 0o|/0o|0o | 0 (00|00 0|0 0|0
Al-Bronze (CuAl-Legierungen) el O0(O0|0|O0O|®@|O|O(®@|O|O|O|®|O|O|@®@|[O|e
Zink °
Blei
Hartmetall Q| O Q|Qfe ° oo o
Molybdén-Werkstoffe ] °
Wolfram-Werkstoffe J [

® Sehr gut geeignet
QO Geeignet

n.

e. - nicht einstufbar
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Zuordnungstabelle

Hochtemp.- und Weichlote

Grundwerkstoff / Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoff
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Weichlot o|/o/o/eo (o /o000 e
Hochtemperaturlot [ oo |00
Form der Lotstelle
Zum Spaltloten o/o/o/o[o/o|e/0o[0/0|e /0 0|0 0|0
Zum Fugenléten
Zum Auftragsléten ] [ e| o
Warmequelle
Flamml&ten (Acetylen) e|o| @ o(oe|o(0o|0f e
Flamml&ten (Propan/Butan) o|o|o/o0o (0|0 0 0 0|0
Lotbadléten [ e(o|o |0
Kolbenléten oo/ /o000 0|00
HF-Induktion eo|o|/o/o0o| 0|0 0|0 0
Ofen (mit Schutzgas) oder Vakuumofen o/ o/0o (0o 0o/0/j0o| 0|0 /0 0| 0 0 0o 0 0o
Widerstandserwarmung e|o|/o/o0o | 0|0 0 0 0| 0
Grundwerkstoffe
Un- und niedriglegierte Stahle o 0o/0o (0o 0o/ 00| 0|0 0 0| 0 0 0o 0 o
Verzinkter Stéhle (I IK) ° (K]
Legierte Stahle o/o/o|/o(o0o(o|eo/0o(0 /0|0 /0 /0|0 0|0
Hochlegierte CrNi-Stahle oo |/0o (0o 0|00/ 0|/0 /0o 0| 0 0 0o 0 0o
Schwarzer Temperguf3 (GTS)
WeiRer Temperguf3 (GTW)
Lamellares GuReisen (GG)
Globulares Gufeisen (GGG)
Nickel e/ o|/o (0o 0|0 e| 0 o|o|o 0|00
Nickellegierungen e/ oo (0o 0|0 (K] e(o|0o 0|00
Aluminium ] °
Aluminiumlegierungen ] [
Kupfer e|o|o/o0o | 0|0 0 0 0| 0
Niedriglegierte Kupfer-Werkstoffe e|o|/o/o0o | 0|0 0 0 0| 0
Messing (CuZn-Legierungen) e|o|/o/o0o | 0|0 0 0 0| 0
Bronze (CuSn(Zn)-Legierungen) O|le|e|/e| e |0 (e e /0|0
Neusilber (CuNiZn-Legierungen) OlO|e|e|e|O|e|[O|e| e
Al-Bronze (CuAl-Legierungen) O|QO|e|e|e|O|(e(O|e| e
Zink O|Q|e|e|O|e|O|e| e
Blei e|o| @ [ °
Kobalt-Werkstoffe IR IEIK)
Molybdén-Werkstoffe e/ oo (0o 0|0
Wolfram-Werkstoffe e o|o (0o 0 0o

® Sehr gut geeignet
O Geeignet

n. e. - nicht einstufbar
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Silberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 806

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflissige, kupfer-, phosphor- und silberhaltige
Legierung mit niedriger Arbeitstemperatur sowie
hoher Festigkeit. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit.
Ri¥fest; glatte, dichte und porenfreie Nahte. Fur
Létstellen mit Betriebstemperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~CP 104

DIN 8513: ~ L-Ag5P

ANSI / AWS: BCuP-3

Sol./Lig. C): 645 — 780

Arbeitstemperatur (°C): ~ 710

Zugfestigkeit (N/mm?): 250 (an Cu)

Dichte (g/cmd): 8,2
Anwendungen

Castolin 806 eignet sich fur Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und Rotguf3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stiicken: Rotoren von Elektromotoren, Rohrver-
bindungen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen
von Kuhlanlagen, Fertighausbau, Apparate fir
Klimaanlagen, Stromschienen, KurzschluBleiter
USW.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kénnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu liften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF |90029

Kupfer +

Bronze

Messing

Neusilber

Al-Bronze +

Lieferform

Castolin 806: blanke Lotstabe
Artikel- | Abmessung |Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] |[kg/Drypak]
806 @ 2,0 x 500 72 2,5

Weitere Abmessungen und Lieferformen
auf Anfrage.

© Castolin Eutectic Stand 09/07
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Silberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 806V

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflissige, kupfer-, phosphor- und silberhaltige
Legierung mit niedriger Arbeitstemperatur sowie
hoher Festigkeit. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit.
RiRfest; glatte, dichte und porenfreie Nahte. Fiir
Létstellen mit Betriebstemperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 104

DIN 8513: L-Ag5P

ANSI / AWS: BCuP-3

Sol./Lig. (°C): 645 — 815

Arbeitstemperatur an Cu (°C): 710

Zugfestigkeit (N/mm?): 250 (an Cu)

Dichte (g/lcmd): 8,2
Anwendungen

Castolin 806 V eignet sich fur Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und Rotguf3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stlicken: Rotoren von Elektromotoren, Rohrverbin-
dungen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen von
Kuhlanlagen, Fertighausbau, Apparate fur Klima-
anlagen, Stromschienen, KurzschluBleiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kdnnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu luften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF |90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin 806 V: blanke Lotstabe, vierkant
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
806 V @1,5x500 | 108 1,0/5,0
806 V @ 2,0 x 500 61 1,0/5,0
806 V @ 3,0 x 500 27 1,0/5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Hochsilberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1803 D

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflussige, kupfer-, phosphor- und silberhal-
tige Legierung mit niedriger Arbeitstemperatur
sowie hoher Festigkeit und Dehnung. Hohe Duk-
tilitat auch bei tiefen Temperaturen. Ausgezeich-
nete Benetzungseigenschaften. Hohe Arbeitsge-
schwindigkeit. Rif3fest; glatte, dichte und poren-
freie Néhte. Fur Lotstellen mit Betriebstempera-
turen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 102

DIN 8513: L-Agl15P

ANSI / AWS: BCuP-5

Sol./Lig. (°C): 645 — 800

Arbeitstemperatur (°C): ~ 710

Zugfestigkeit (N/mm?): 250 (an Cu)

Dichte (g/cmd): 8,4
Anwendungen

Castolin 1803 D eignet sich fur Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und Rotgul3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stiicken: Rotoren von Elektromotoren, Rohrver-
bindungen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen
von Kuhlanlagen, Verbindungen in der Kaltetech-
nik, Fertighausbau, Apparate fiir Klimaanlagen,
Stromschienen, Kurzschluf3leiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kénnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu liften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF [90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin 1803 D: blanke Lotstébe
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Drypak]
1803 D @ 2,0 x 500 78 2,5
1803 D @ 3,0 x 500 34 2,5

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Hochsilberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1803 DV

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Diinnflissige, kupfer-, phosphor- und silberhal-
tige Legierung mit niedriger Arbeitstemperatur
sowie hoher Festigkeit und Dehnung. Hohe Duk-
tilitdt auch bei tiefen Temperaturen. Ausgezeich-
nete Benetzungseigenschaften. Hohe Arbeitsge-
schwindigkeit. Ri3fest; glatte, dichte und poren-
freie Nahte. Fur Lotstellen mit Betriebstempera-
turen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 102

DIN 8513: L-Agl15P

ANSI / AWS: BCuP-5

Sol./Lig. (°C): 645 — 800

Arbeitstemperatur (°C): 700

Zugfestigkeit (N/mm?2): 250 (an Cu)

Dichte (g/cmd): 8,4
Anwendungen

Castolin 1803 DV eignet sich fir Verbindungen
von Kupfer, Bronze, Messing und Rotgul3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stlicken: Rotoren von Elektromotoren, Rohrver-
bindungen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen
von Kilhlanlagen, Verbindungen in der Kaltetech-
nik, Fertighausbau, Apparate fur Klimaanlagen,
Stromschienen, KurzschluBleiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kdnnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu luften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF |90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin 1803 DV: blanke Lotstabe, vierkant
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1803 DV | @ 1,5x500 | 106 1,0/5,0
1803 DV | @ 2,0 x 500 60 1,0/5,0
1803 DV | @ 3,0 x 500 26 1,0/5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Silberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1805

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflissige, kupfer-, phosphor- und silberhaltige
Legierung mit hoher Festigkeit und Dehnung.
Sehr gute Benetzungseigenschaften. Hohe
Arbeitsgeschwindigkeit. Rif3fest; glatte, dichte und
porenfreie Nahte. Fir Lotstellen mit Betriebs-
temperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 105

DIN 8513: L-Ag2P
Sol./Lig. °C): 645 — 825
Arbeitstemperatur (°C): ~ 740
Zugfestigkeit (N/mm?): 250 (an Cu)
Dichte (g/cmd): 8,1
Anwendungen

Castolin 1805 eignet sich fiir Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und Rotguf3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stiicken: Rotoren von Elektromotoren, Gasleitun-
gen (DVGW - GW 2), Rohrverbindungen, Rohr-
schlangen, Kupferverbindungen von Kihlanla-
gen, Fertighausbau, Apparate fir Klimaanlagen,
Stromschienen, Kurzschluf3leiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kdnnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu liften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF |90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin 1805: blanke Lotstabe
Artikel- | Abmessung | Gewicht|Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Drypak]
1805 @ 2,0 x 500 76 5,0
1805 @ 3,0 x 500 33 5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Silberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1805V

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflussige, kupfer-, phosphor- und silberhal-
tige Legierung mit hoher Festigkeit und Dehnung.
Sehr gute Benetzungseigenschaften. Hohe Ar-
beitsgeschwindigkeit. RiRfest; glatte, dichte und
porenfreie Nahte. Fir Lotstellen mit Betriebs-
temperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 105

DIN 8513: L-Ag2P
Sol./Lig. (°C): 645 — 825
Arbeitstemperatur an Cu (°C): 740
Zugfestigkeit (N/mm?): 250 (an Cu)
Dichte (g/lcm3): 8,1
Anwendungen

Castolin 1805 V eignet sich fur Verbindungen
von Kupfer, Bronze, Messing und Rotguf3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stlicken: Rotoren von Elektromotoren, Gasleitun-
gen (DVGW - GW 2), Rohrverbindungen, Rohr-
schlangen, Kupferverbindungen von Kihlanla-
gen, Fertighausbau, Apparate fir Klimaanlagen,
Stromschienen, Kurzschluf3leiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kdnnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu luften.

FluRmittel

1802
HF

1802
PF

Albro
90029

Castolin ohne

Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +

Lieferform

Castolin 1805 V: blanke Lotstabe, vierkant

Artikel- | Abmessung |Gewicht|Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1805V | @ 1,5x500 110 1,0/5,0
1805V | @ 2,0x500 62 1,0/5,0
1805V | @ 3,0x500 27 1,0/5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Hochsilberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1818V

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Sehr dunnflissige, kupfer-, phosphor- und silber-
haltige Legierung mit niedriger Arbeitstempera-
tur sowie hoher Festigkeit und Dehnung. Einsatz
bei Vibrationen und thermischen Wechselbela-
stungen. Hohe Duktilitat auch bei tiefen Tempe-
raturen (bis max. - 70 °). Ausgezeichnete Benet-
zungseigenschaften. Hohe Arbeitsgeschwindig-
keit. Ri3fest; glatte, dichte und porenfreie Néhte.
Fur Lotstellen mit Betriebstemperaturen bis max.
150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 101
DIN 8513 %: ~ L-Ag18P

ANSI / AWS: BCuP-5

Sol./Lig. (°C): 645
Arbeitstemperatur an Cu (°C): 650
Zugfestigkeit (N/mm?): 250
Dichte (g/cm?): 8,4

* In Anlehnung an DIN 8513

Anwendungen
Castolin 1818V eignet sich fir Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und RotguR3.

Spalt- und Fugenléten, z.B. an folgenden Werk-
stlicken: Rotoren von Elektromotoren, Rohrver-
bindungen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen
von Kiihlanlagen, Verbindungen in der Kaltetech-
nik, Fertighausbau, Apparate fiir Klimaanlagen,
Stromschienen, KurzschluB3leiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kénnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu liften.

FluRmittel

1802
1802 N

1802
PF

Albro
90029

Castolin ohne

Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +

Lieferform

Castolin 1818 V: blanke Lotstébe, vierkant

Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

1818V | @1,5x500 | 106 1,0/5,0

1818V | @ 2,0 x 500 60 1,0/5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen
auf Anfrage.
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Hochsilberhaltiges Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1818 XFC

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Sehr dunnflussige, kupfer-, phosphor- und silber-
haltige Legierung mit niedriger Arbeitstempera-
tur sowie hoher Festigkeit und Dehnung. Hohe
Duktilitat auch bei tiefen Temperaturen bis max.
- 70 °C. Ausgezeichnete Benetzungseigenschaf-
ten. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit. Rissfest; glat-
te, dichte und porenfreie Nahte. Fir Lotstellen
mit Betriebstemperaturen bis max. 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 101
DIN 8513 *: ~L-Ag18P

Flussmittelanteil EN 1045: FH10
DIN 8511: F-SH1

Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 645 - 670
Arbeitstemperatur [°Cl: ca. 660
Zugfestigkeit [MPa]: 250 (Cu)
Dichte [g/ecm?3]: 8,6

*) in der Anlehnung an DIN 8513

Anwendungen

Castolin 1818 XFC eignet sich besonders fir Ver-
bindungen von Kupferlegierungen, wie Messing,
Rotguss, Bronzen untereinander oder mit reinem
Kupfer.

Zum Spaltléten, z.B. an folgenden Werkstlicken:
Rotoren von Elektromotoren, Rohrverbindungen,
Rohrschlangen, Kupferverbindungen von Kihl-
anlagen, Verbindungen in der Kaltetechnik, Fer-
tighausbau, Apparate fur Klimaanlagen, Strom-
schienen, Kurzschlussleiter usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden.
Werkstuck breit und durchgangig vorwarmen.
Nicht Gberhitzen. Korrosiv wirkende Flussmittel-
reste entfernen (siehe auch Produktinformation
Castolin Flussmittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylenbrenner
oder Luft-Brenngas-Brenner).

Wahrend des Lotens sind Werkstatt und Arbeits-
pléatze hinreichend zu liften.

Flussmittel
Fr flussmittelumhdllte Lotstabe wird im allgemei-
nen kein zusatzliches Flussmittel benétigt.

Lieferform
Castolin 1818 XFC: flexibel flussmittelumhiliter
Lotstab
Artikel- Abmessung Verpackung
Nr. [mm] [kg/Karton]
1818 XFC @ 1,5 x 500 1,0
1818 XFC @ 2,0 x 500 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Kupfer-Phosphor-Hartlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1894V

fur Kupfer und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Dunnflussige, Kupfer-Phosphor-Legierung mit
guten Kapillareigenschaften. Einwandfreie Be-
netzung. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit. Dichte
und porenfreie Néhte. Fur Lotstellen mit Be-
triebstemperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 203

DIN 8513: L-CuP6
Sol./Lig. (°C): 710 -890
Arbeitstemperatur an Cu (°C): 760
Zugfestigkeit (N/mm?): 250
Dichte (g/cm?): 8,1
Anwendungen

Castolin 1894 V eignet sich fir Verbindungen von
Kupfer, Bronze, Messing und Rotguf3.

Spaltl6ten, z.B. an folgenden Werkstiicken:
Gasleitungen (nach DVGW - GW2), Rotoren
von Elektromotoren, Rohrverbindungen, Rohr-
schlan-gen, Kupferverbindungen von Kihlanla-
gen, Apparate fir Klimaanlagen, Boiler, War-
metauscher usw.

Nicht verwenden bei schwefelhaltigen Medien,
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Létflachen blank machen, Kanten abrunden. Als
Warmequellen kdnnen Acetylenbrenner, Luft-
Brenngas-Brenner, Ofen, Induktions- und Wider-
standserwarmung sowie WIG eingesetzt werden.

Wahrend des Lotens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu liften.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 (1802 | 181
HF | PF | PF
Kupfer +
Rotguf + +
Bronze + +
Messing + +
Kurze Erwarmung + +
Lange Erwarmung +
Lieferform
Castolin 1894 V: blanke Lotstabe, vierkant
Artikel- | Abmessung |Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1894 vV @ 1,5 x 500 110 1,0/5,0
1894V | @ 2,0x500 62 1,0/5,0
1894V | @ 3,0x500 27 1,0/5,0

Weitere Abmessungen und Lieferformen auf
Anfrage.
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Kupfer-Phosphor-Lot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin RB 5246

fur Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Dinnflussiges Hartlot auf Kupfer-Phosphor-Basis
mit hohem Reinheitsgrad und engem Schmelz-
intervall. Sehr ruhiges Schmelzverhalten, exzel-
lenter Uberblick des flissigen Lotes. Ausgezeich-
nete Kapillareigenschaften und gute Benetzung.
Glatte, dichte und porenfreie Nahte. Das Lot wirkt
desoxidierend auf Kupfer, daher ist kein Fluf3mit-
tel erforderlich. Zuléssige Betriebstemperaturen
bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 202

DIN 8513: L-CuP7
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 715 -805
Arbeitstemperatur [°Cl: ~ 730
Dehnung [%]: 4,0
Dichte [g/cm?®): 8,0
Anwendungen

Zum Spaltléten von z. B.:

Kupfer (SF-Cu), Rotgu3 (CuZnSnPb-Legierun-
gen), Bronze (CuSn-Legierungen) und Messing
(CuZn-Legierungen).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Rohrverbindungen, Rohrschlangen, Kupferver-
bindungen von Kihlanlagen, sanitare Anlagen,
Apparate fir Klimaanlagen, Heizungsinstalla-
tionen.

Nicht zu verwenden bei schwefelhaltigen Medien
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Ofen, Induktions- und Widerstandserwarmung,
WIG.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 (1802 | 181
HF | PF | PF
Kupfer +
Rotguf + +
Bronze + +
Messing + +
Kurze Erwarmung + +
Lange Erwarmung +
Lieferform
Castolin RB 5246:  blanker Zusatzstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] |[kg/Drypak]
RB 5246 | @1,5x500 | 130 5,0
RB 5246 | @ 2,0 x 500 74 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Kupfer-Phosphor-Lot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin RB 5280

fur Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Hartlot auf Kupfer-Silber-Phosphor-Basis mit
hohem Reinheitsgrad. Sehr ruhiges Schmelzver-
halten und gute FlieReigenschaften. Dunnflussig,
dennoch modellierbar. Glatte, dichte und poren-
freie Nahte. Das Lot wirkt desoxidierend auf
Kupfer, daher ist kein FluBmittel erforderlich.
Zulassige Betriebstemperaturen bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ CP 105

DIN 8513: ~ L-Ag2P
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 650 — 820
Arbeitstemperatur [°Cl: ~ 740
Dehnung [%]: 6,0
Dichte [g/cm®]: 8,1
Anwendungen

Zum Fugen- und Spaltléten, auch in Serienpro-
duktion, von z. B.:

Kupfer (SF-Cu), Rotguf3, Bronze (CuSn-
Legierungen), Messing (CuZn-Legierungen),
Neusilber (CuNiZn-Legierungen), Al-Bronze
(CuAl-Legierungen). Gut geeignet zum Uber-
briicken breiter Spalten. Zum Verbinden von
dinnwandigen Werkstiicken und solchen mit
verschiedenen Wandstarken.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Rotoren von Elektromotoren, Rohrverbindun-
gen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen von
Kuhlanlagen, sanitare Anlagen, Apparate fur
Klimaanlagen, Heizungsinstallationen.

Nicht zu verwenden bei schwefelhaltigen Medien
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Ofen, Induktions- und Widerstandserwarmung,
WIG.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF [90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin RB 5280 :  blanker Zusatzstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Drypak]
RB 5280 | @ 1,5 x 500 135 2,5
RB 5280 | @ 2,0 x 500 72 2,5
RB 5280 | @ 3,0 x 500 34 2,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Kupfer-Phosphor-Lot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin RB 5283

fur Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Dunnflissiges, uberhitzungsunempfindliches
Hartlot auf Kupfer-Silber-Phosphor-Basis mit
hohem Reinheitsgrad. Sehr ruhiges Schmelzver-
halten. Enges Schmelzintervall und niedrige
Arbeitstemperatur. Sehr gute FlieReigenschaften,
ausgezeichnete Benetzungseigenschaften. Hohe
Festigkeit und Dehnung. Glatte, dichte und poren-
freie Nahte. Das Lot wirkt desoxidierend auf
Kupfer, daher ist kein FluBmittel erforderlich.
Zulassige Betriebstemperaturen bis 150 °C.
Kaltebestandig bis ca. - 70 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 102

DIN 8513: L-Ag15P
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 650 — 802
Arbeitstemperatur [°Cl: ~ 700
Dehnung [%]: 10,0
Dichte [g/cm?®]: 8,4
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienproduktion, z. B.:
Kupfer (SF-Cu), Rotgu3, Bronze (CuSn-Legie-
rungen), Messing (CuZn-Legierungen), Neusil-
ber (CuNizZn-Legierungen), Al-Bronze (CuAl-
Legierungen). Zum Verbinden von dinnwandi-
gen Werkstuicken und solchen mit verschiede-
nen Wandstéarken.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Rotoren von Elektromotoren, Rohrverbindun-
gen, Rohrschlangen, Kupferverbindungen von
Kuhlanlagen, sanitare Anlagen, Apparate fur
Klimaanlagen, Heizungsinstallationen.

Nicht zu verwenden bei schwefelhaltigen Medien
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluRBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Ofen, Induktions- und Widerstandserwarmung,
WIG.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF |90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin RB 5283:  blanker Zusatzstab
Artikel- | Abmessung |Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] |[kg/Drypak]
RB 5283 | @ 1,5 x 500 132 1,0
RB 5283 | @ 2,0 x 500 73 1,0
RB 5283 | @ 2,0 x 500 33 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Kupfer-Phosphor-Lot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin RB 5286

fur Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Diinnflussiges Hartlot auf Kupfer-Silber-Phos-
phor-Basis mit hohem Reinheitsgrad. Sehr ruhi-
ges Schmelzverhalten. Enges Schmelzintervall
und niedrige Arbeitstemperatur. Sehr gute Flie3-
eigenschaften, optimale Benetzung. Hohe Festig-
keit und Dehnung. Glatte, dichte und porenfreie
Nahte. Das Lot wirkt desoxidierend auf Kupfer,
daher ist kein FluBmittel erforderlich. Zulassige
Betriebstemperaturen bis 150 °C. Kaltebestandig
bis ca. - 40 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CP 104

DIN 8513: L-Ag5P
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 650 —810
Arbeitstemperatur [°Cl: ~ 710
Dehnung [%]: 8,0
Dichte [g/cm3]: 8,2
Anwendungen

Zum Fugen- und Spaltléten, auch in Serienpro-
duktion, z. B.:

Kupfer (SF-Cu), Rotguf3, Bronze (CuSn-Legie-
rungen), Messing (CuZn-Legierungen), Neusil-
ber (CuNizZn-Legierungen), Al-Bronze (CuAl-
Legierungen). Zum Verbinden von diunnwandi-
gen Werkstiicken und solchen mit verschiede-
nen Wandstéarken.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Rotoren von Elektromotoren, Rohrverbindungen,
Rohrschlangen, Kupferverbindungen von Kiihl-
anlagen, sanitare Anlagen, Apparate fir Klima-
anlagen, Heizungsinstallationen.

Nicht zu verwenden bei schwefelhaltigen Medien
sowie an Eisen- oder Nickellegierungen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sdubern. Kanten abrunden. Létfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Neu-
trale Flamme einstellen. Nicht Uberhitzen. Kor-
rosiv wirkende FluBmittelreste entfernen (siehe
Produktinformation Castolin FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral),
Ofen, Induktions- und Widerstandserwarmung,
WIG.

FluBmittel
Castolin ohne | 1802 | 1802 | Albro
HF PF 90029
Kupfer +
Bronze
Messing
Neusilber
Al-Bronze +
Lieferform
Castolin RB 5286:  blanker Zusatzstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht| Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Drypak]
RB 5286 | @ 1,5 x 500 135 1,0/25
RB 5286 | @ 2,0 x 500 80 25
RB 5286 | @ 3,0 x 500 34 25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 16

fur Stahle und Nickellegierungen

Eigenschaften

Nickellegiertes Hartlot auf CuZn-Basis mit Silber-
zusatz. Silber verringert die Oberflachenspannung
des schmelzfliissigen Lotes und verbessert die
Zahigkeit der Létverbindungen. Sehr gutes Flie3-
und Benetzungsverhalten. Gut modellierbar. Hohe
Festigkeit und Dehnung. Glatte, dichte und poren-
freie Nahte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ CU 305
DIN 8513: ~ L-CuNil0Zn42

AWS A5.8-92: ~RB Cuzn-D
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 21
DIN 8511: F-SH2

Schmelzintervall (Sol./Liqg.) [°C]: 885 - 915
Arbeitstemperatur [°CI: 910
Dichte [g/cm?]: 8,4

*) wenn fluBmittelumhallt/fluBmittelhaltig

Anwendungen

Bevorzugt zum Spaltléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Einsatz-,
Vergiitungs- und Nitrierstahle), Nickel, Nickel-
legierungen, Tempergu3 (GTW), Neusilber (Cu-
NiZn-Legierungen) sowie zum Fugen- und Auftrag-
|6ten von verschleil3festen Schichten auf den ge-
nannten Werkstoffen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Motorrad- und Fahrradrahmen, Fahrzeuge, Stahl-
rohrmébel, Schutzgitter, Roste, Geléander, MeR-
geréte, Instrumente, Rohrleitungen, Werkzeuge.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. L6t-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstab-
spitze erwarmen und in das FluBmittel tauchen.
Werkstiick breit und durchgangig vorwarmen.
Nicht Gberhitzen. Korrosiv wirkende Flumittel-
reste entfernen (siehe Produktinformation
Castolin FluRmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral bis
leicht reduzierend), HF-Induktion, Ofen (mit und
ohne Schutzgas).

FluBmittel
Castolin 16 | Atmos
90030
Stahle + +
Ni-Werkstoffe
Neusilber + +

Fr fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zuséatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 16: blanker Zusatzstab
Castolin 16 XFC: flexibler fluBmittelumhliter
Lotstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht |Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
16 @ 2,0 x 500 75 50
16 @ 3,0 x 500 33 2,5/5,0
16 XFC | @ 2,0 x 500 70 2,5
16 XFC | @ 3,0 x 500 32 50

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 18

fur Stahle und verzinkte Stahle

Eigenschaften

Hartlot auf CuzZn-Basis mit Silberzusatz. Silber
verringert die Oberflachenspannung des schmelz-
flussigen Lotes und verbessert die Z&higkeit der
Lotverbindungen. Ausgezeichnete Fliel3- und
Benetzungseigenschaften. Gut modellierbar.
Hohe Festigkeit und Dehnung. Glatte, dichte und
porenfreie Nahte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

DIN 8513: ~ L-CuZn39Sn
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 21

DIN 8511: F-SH2
Schmelzintervall (Sol./Liqg.) [°C]: 870 — 895
Arbeitstemperatur [°Cl: ca. 880
Dichte [g/cm®]: 8,3

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Fugenléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Einsatz-,
Vergutungs- und Nitrierstahle), verzinkte Stahle
(feuerverzinkte Rohre und Fittings), Kupfer und
Kupferlegierungen (Ts > 950 °C), Nickel, Nickel-
legierungen, TemperguR (GTW), Guleisen
(GGG) sowie zum Spalt- und Auftragléten der ge-
nannten Werkstoffe.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Konstruktionen von Stahlrohren und Stahlprofi-
len, Trinkwasser-Installationen aus verzinktem
Stahl (gemaR TRWI; DIN 1988, Teil 2 und 7), Rohr-
leitungssysteme, Teile von Liftungs- und Hei-
zungsanlagen, Sprinkleranlagen, Abdichten von
Heizradiatoren und PreRluftleitungen; Fiigen von
Armaturen und sanitdren Anlageteilen aus Mes-
sing und Bronze, Fittings aus Eisen- und Kupfer-
werkstoffen, Auftragungen an Ventil- und Schie-
bersitzen, Fabrikation von Behaltern und Einrich-
tungen der Hauswasserversorgung.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. FluBmittelrickstande entfernen (sie-
he auch Produktinformation Castolin FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen: neutral
bei Kupfer und Stahl; oxidierend bei verzinktem
Stahl, Messing und Bronze).

Sonderdruck ,Fugenldten von verzinkten Stahl-
und GuRwerkstoffen mit Castolin 18 F/18 MF und
FluRmittel Castolin 18 (Artikel-Nr. 39567) ist zu
beachten!

FluBmittel

Castolin 18 | Albro | Atmos
90029 | 90030

Stahle + +

Verzinkte Stahle +

Cu-Werkstoffe +

Ni-Werkstoffe +

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 18: blanker Zusatzstab
Castolin 18 F: fluBmittelumhliter Lotstab
Castolin 18 MF: gekerbter fluBmittelhaltiger
Lotstab
Artikel- | Abmessung |Gewicht|Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

18 @2,0x 500 77 2,5

18 @ 3,0x 500 34 5,0

18F @2,0x 500 69 5,0

18F @3,0x 500 32 5,0

18F @4,0x 500 18 5,0

18 MF | @ 2,0 x 1000 38 5,0

18 MF | @ 3,0 x 1000 17 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.

Zulassungen
VDS
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Messinglot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 80 D

fur Stahle und Nickellegierungen

Eigenschaften

Nickellegiertes Hartlot auf CuzZn-Basis. Ausge-
zeichnete Benetzungseigenschaften. Sehr dinn-
flissig. Hohe Kapillarwirkung. Hohe Festigkeit.
Dichte und glatte Nahte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CU 305

DIN 8513: L-CuNi10Zn42
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 890 - 920
Arbeitstemperatur [°Cl: 910
Dichte [g/cm®]: 8,7
Anwendungen

Zum Spalt-, Fugen- sowie Auftragléten, auch in
Serienproduktion, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergutungs- und Nitrierstahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Tempergul3 (GTW), Neusilber
(CuNizn-Legierungen) sowie zum Fugenléten von
GuBeisenwerkstoffen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Loten von Blechen fiir die Automobilindustrie,
Waschmaschinen und Kuhlschrénke; Stahlrohr-
und Profileisenkonstruktionen, Gepéacktrager, An-
hénger, Stahlmébel, Regale und Konsolen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral),
Ofen, HF-Induktion.

FluBmittel
Castolin 16 | Atmos
90030
Stahle
Ni-Werkstoffe
Neusilber

Fur fluBmittelumhullite/fluBmittelhaltige Lotstéabe wird im
allgemeinen kein zuséatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform

Castolin 80 D: blanker Zusatzstab

Artikel-
Nr.

Abmessung | Gewicht
[mm] [St./kg]

@ 2,0 x500 78

Verpackung
[kg/Karton]

80D 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 80 MF

fur Stahle und Nickellegierungen

Eigenschaften

Nickellegiertes Hartlot auf CuZn-Basis. Ausge-
zeichnete Benetzungseigenschaften. Sehr dinn-
flussig. Hohe Kapillarwirkung. Hohe Festigkeit.
Dichte und glatte Néhte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

DIN 8513: CuNiZn-Legierung
FluBmittelanteil EN 1045: FH 21

DIN 8511: F-SH 2
Schmelzintervall (Sol./Liq.  [°C]: 885 -910
Arbeitstemperatur [°CI: 910
Dichte [g/lecm3]: 8,7
Anwendungen

Zum Spalt-, Fugen- und Auftragléten, auch in
Serienproduktion, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Temperguf3 (GTW), Neusilber
(CuNizZn-Legierungen) sowie zum Fugenléten von
GuReisenwerkstoffen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

L6ten von Blechen fur die Automobilindustrie,
Waschmaschinen und Kiihlschrénke; Stahlrohr-
und Profileisenkonstruktionen, Gepacktrager, An-
hanger, Stahimdbel, Regale und Konsolen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. L6t-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel)

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Ofen, HF-Induktion.

FluBmittel
Castolin 16 |Atmos
90030
Stéhle
Ni-Werkstoffe
Neusilber

Far fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstébe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 80 MF: gekerbter fluBmittelhaltiger
Lotstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht| Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
80 MF | @ 2,0x500 79 5,0
80 MF | & 3,0x500 35 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 146

fur Stahle und Nickellegierungen

Eigenschaften
Uberhitzungsunempfindliches Hartlot auf Cuzn-
Basis. Gute Spaltiiberbriickbarkeit. Gute Flie3-
und Benetzungseigenschaften. Glatte, dichte und
porenfreie Nahte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~CuU 301

DIN 8513: ~ L-CuzZn40
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 21

DIN 8511: F-SH2
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 885 — 905
Arbeitstemperatur [°C]: 905
Dichte [g/cm?]: 8,4

*) wenn fluBmittelumhallt/fluBmittelhaltig

Anwendungen

Zum Auftrag-, Fugen- und Spaltléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergutungs- und Nitrierstahle), Nickel,
Nickellegierungen, Kupfer und Kupferlegierun-
gen (T, > 950 °C, Solidus), Aluminium-Bronze
(CuAl-Legierungen), Temperguf3 (GTW), Neu-
silber (CuNizZn-Legierungen) sowie zum Fugen-
|6ten von GuReisenwerkstoffen (GGG).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Karosserieaufbauten, Elemente von Stahl-
radiatoren, Fahrradrahmen, Rohrleitungsflan-
sche, Kessel, Kupferbehalter, sanitdre Anlagen
und GuBteile.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel).

Warmequellen: Flammloten (Acetylen; oxidie-
rend bei Bronze und Messing, ansonsten neutral),
Ofen, HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel

Castolin 18 | Albro |Atmos
90029 {90030

Stahle +

Ni-Werkstoffe

Cu-Werkstoffe +

Al-Bronze

Fr fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zuséatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform

Castolin 146 MF: gekerbter fluBmittelhaltiger
Lotstab

Castolin 146 XFC: flexibler fluBmittelumhillter
Lotstab

Artikel- | Abmessung | Gewicht| Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

146 MF |@2,0x 500 77 5,0

146 MF | @ 2,0 x 1000 39 5,0

146 MF |@3,0x 500 35 5,0

146 MF | @ 3,0 x 1000 17 5,0

146 XFC | @ 3,0 x 500 32 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 185

far Auftragungen

Eigenschaften

Nickellegiertes Hartlot auf CuZn-Basis. Gut mo-
dellierbar. Ausgezeichnete Benetzungseigen-
schaften. Hohe Harte und VerschleiRwiderstand.
Niedriger Reibungskoeffizient bei metallischer
Gleitreibung. Spanabhebend bearbeitbar.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: CU 305

DIN 8513: L-CuNi10Zn42
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 21

DIN 8511: F-SH2
Schmelzintervall (Sol./Liq.)[°C]: 890 — 915
Arbeitstemperatur [°Cl: 915
Dichte [g/cm3]: 8,3
Harte [HB]: 160 — 200

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Auftragléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergltungs- und Nitrierstahle), Kupfer und
Kupferlegierungen, TemperguB3 (GTW), Neusilber
(CuNizZn-Legierungen) und Gul3eisenwerkstoffe
(GGG).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Pumpenlaufréader, Achsen, Lagerschalen, Gleit-
bahnen, Schieber- und Ventilsitze, Lagerbdcke,
Gleitrollen, Schneckengetriebe, Ventilatoren- und
Pumpenwellen, Schaltgabeln, Steuerscheiben
und Kurbelzapfen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. L6t-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; leicht
oxidierend)

FluRmittel

Castolin 16

Stahle
Cu-Werkstoffe

Far fluBmittelumhulite/flumittelhaltige Lotstébe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluRmittel benétigt.

Lieferform
Castolin 185:

Castolin 185 F:
Castolin 185 XFC:

blanker Lotstab
fluBmittelumhliter Lotstab
flexibler fluBmittelumhuliter

Lotstab

Artikel- |Abmessung |Gewicht|Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
185 @ 2,0 x 500 76 5,0
185 @ 4,0 x 500 19 5,0
185 F @ 2,0 x 500 69 25
185 XFC | @ 2,0 x 500 72 25
185 XFC | @ 3,0 x 500 32 25/5,0
185 XFC | @ 4,0 x 500 18 25/5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Messinglot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 186

fur Auftragungen

Eigenschaften

Uberhitzungsunempfindliche Zink-Kupfer-Nickel-
Zinn-Legierung. Gut modellierbar. Ausgezeichne-
te Benetzungseigenschaften. Hohe Harte und
VerschleiRwiderstand. Niedriger Reibungskoeffi-
zient bei metallischer Gleitreibung. Spanabhe-
bend bearbeitbar.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

DIN 8513: ZnCuNiSn-Legierung
FluBmittel- EN 1045: FH 21
anteil*) DIN 8511: F-SH2
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 890 — 920
Arbeitstemperatur  [°C]: 910
Dichte [g/cm?®]: 8,4
Harte [HB]: 230 - 270

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Auftragléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), Kupfer und
Kupferlegierungen, Temperguf3 (GTW), Neusilber
(CuNizn-Legierungen) und Gul3eisenwerkstoffe
(GGG).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Pumpenlaufrader, Achsen, Lagerschalen, Gleit-
bahnen, Schieber- und Ventilsitze, Lagerbdcke,
Gleitrollen, Schneckengetriebe, Ventilatoren- und
Pumpenwellen, Schaltgabeln, Steuerscheiben
und Kurbelzapfen.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche sdubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel)

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; leicht

oxidierend)
FluBmittel
Castolin 16
Stahle
Cu-Werkstoffe +

Fur fluBmittelumhullite/fluBmittelhaltige Lotstébe wird im
allgemeinen kein zusatzliches Flu3mittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 186:

Castolin 186 F:

blanker Lotstab
fluBmittelumhillter Lotstab

Artikel- | Abmessung | Gewicht|Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
186 F @ 4,0 x 500 20 5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Aluminiumlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 21

far Aluminiumlegierungen

Eigenschaften

FluBmittelumhulltes Hartlot auf Aluminium-
Silizium-Basis. Niedrige Arbeitstemperatur.
Gut modellierbar. Ausgezeichnete Flie3- und
Benetzungseigenschaften. Hohe Festigkeit und
Dehnung. Glatte, dichte und porenfreie Néhte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AL 101

DIN 1732: S-AISi5
FluBmittelanteil EN 1045: FL 10

DIN 8511: F-LH1
Schmelzintervall (Sol./Liq.)[°C]: 573 - 625
Arbeitstemperatur [°Cl: 625
Dichte [g/cm3]: 2,7
Anwendungen

Bevorzugt zum Spaltléten, z. B.:

Rein- und Reinstaluminium, AIMn-Legierungen,
AlMnMg-Legierungen, AlIMg- und AIMgSi-Legie-
rungen mit max. 3 % Legierungsgehalt (mit max.
2 % Mag).

Ferner zum Fugen- und Auftragloten von entspre-
chenden GuRlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Profilkonstruktionen, Rahmen, Behalter, Rohr-
stutzen, Haushaltsartikel, Karosserien und
Schutzgehause.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stuick breit und durchgangig vorwarmen. Grund-
werkstoff nicht aufschmelzen. Nicht Gberhitzen.
Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen
(siehe Produktinformation Castolin Flu3mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen;
reduzierend)

FluBmittel
Castolin 190
Aluminiumlegierungen +

Fur fluBmittelumhullite/fluBmittelhaltige Lotstébe wird im
allgemeinen kein zusatzliches Flu3mittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 21 F: fluBmittelumhillter Lotstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht| Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
21F @ 2,5 x 500 97 1,0/25
21F @ 3,0 x 500 62 1,0/25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Aluminiumlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 190

fur Aluminiumlegierungen

Eigenschaften

Hartlot auf Aluminium-Silizium-Basis. Niedrige
Arbeitstemperatur. Sehr diinnflissig. Ausgezeich-
nete Fliel3- und Benetzungseigenschaften. Hohe
Festigkeit und Dehnung. Glatte, dichte und poren-
freie Nahte.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AL 104

DIN 8513: L-AlSi12
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 575 - 590
Arbeitstemperatur [°C]: 590
Zugfestigkeit (MPa): 100 (Al)
Dichte [g/cm®]: 2,7
Anwendungen

Bevorzugt zum Spaltldten, z. B.:

Rein- und Reinstaluminium, AlMn-Legierungen,
AlMnMg-Legierungen, AlMg- und AIMgSi-Legie-
rungen mit max. 3 % Legierungsgehalt (mit max.
1% Mg).

Ferner zum Fugen- und Auftragléten von entspre-
chenden GuRlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Klima- und Kéltetechnik, Warmeaustauscher,
Verdampfer, Kondensatoren, Rohrstutzen, Rohr-
leitungen, Armaturen, Karosserien, Behalter,
Profilkonstruktionen, Fahradrahmen, Haushalts-
artikel, Schutzgehause.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Werk-
stiick breit und durchgéngig vorwarmen. Grund-
werkstoffe nicht aufschmelzen. Nicht Gberhitzen.
Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen
(siehe Produktinformation Castolin FluBmittel).
Bei schwer zuganglichen Verbindungen Fluf3-
mittel 190 NH (nicht hygroskopisch und nicht
korrosiv wirkend) verwenden.

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; weiche
Flamme, reduzierend), Ofen, Induktionldten,
Laserl6ten oder Ultraschall.

FluBmittel
Castolin 190 | 190 NH
Aluminiumlegierungen + +
Lieferform
Castolin 190: blanker Lotstab

Castolin 190 FBK:  fluBmittelgefillter Lot-

stab mit Kerndraht
blanker Lotdraht

fluBmittelgefillter Lotdraht
mit Kerndraht

Castolin 190 T:
Castolin 190 FTK:

Artikel- Abmessung Verpackung
Nr. [mm] [kg/Karton]
190 @ 2,0 x 500 25
190 @ 3,0 x 500 25
190 FBK @ 2,0 x 500 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Aluminiumlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 190 AL

far Aluminiumlegierungen

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Hartlotpaste aus
einer Al-Si-Legierung in Pulverform mit FluR3-
mittel- und Bindemittelanteilen. Das Bindemittel
verdampft bzw. verbrennt beim L&ten riickstands-
los. Ein enges Schmelzintervall des Lotes bewirkt
hohe Dunnflissigkeit und ausgezeichnete Durch-
fluBeigenschaften bei niedriger Arbeitstempera-
tur.

Aufgrund optimaler Dosierfahigkeit ist die Paste
besonders gut einsetzbar fir mechanisierte (auto-
matisierte) Serienproduktion. Bei Erwarmung der
Paste trocknet diese ohne Spritzerbildung an. Bei
Ofenlétungen erfolgt keine Verunreinigung der
Schutzgasatmosphare.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AL 104

DIN 1725/2: G-AlISi12

AWS A5.8-92: B-AlSi4

FluBmittelanteil EN 1045: FL 20

DIN 8511: F-LH2

Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 575 - 590

Arbeitstemperatur [°CI: 590

Dichte [g/cm3]: 2,7
Anwendungen

Hartléten von Aluminium und AL-Legierungen
(max. | % Si, max. | % Mg) sowie Verbindungen
von Al mit nichtrostenden bzw. vernickelten
Stahlen. Bevorzugte Anwendungen sind z. B.
Heizkorper fur Kaffeemaschinen, Eierkocher,
Bugeleisen, Kochtdpfe aus nichtrostendem Stahl
mit Aluminiumboden, Al-Rohrleitungen, Warme-
austauscher, Al-Profilkonstruktionen, Ventilations-
einrichtungen usw.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit Castolin 190 AL bestreichen. Werk-
stuick breit und durchgéngig vorwarmen. Grund-
werkstoffe nicht aufschmelzen. Nicht tiberhitzen.
FluBmittelriickstande wirken nicht korrosiv und
dirfen in den meisten Fallen auf der Lotstelle
verbleiben..

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; weich,
reduzierend), Durchlaufofen,

HF-Induktion
Lieferform
Castolin 190 AL: Lotpaste
Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Behalter]
190 AL 0025 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Niedrigschmelzendes Aluminiumlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 192

flr Aluminium und Kupferlegierungen

Eigenschaften

Diinnflissiges Zink-Aluminium-Lot mit niedriger
Arbeitstemperatur, hoher Festigkeit und guter
Dehnung. Gute Benetzungseigenschaften. Hohe
Arbeitsgeschwindigkeit.

Technische Daten

Weichlot ISO 3677:
Richtanalyse (Gew.-%):
2,4 Al - Rest Zn

~ B-Zn98Al 381-400

Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 430 - 440
Arbeitstemperatur [°C]: ca. 440
Zugfestigkeit [MPa]:  bis 100 (Al)
Dichte [g/lcm3]: 7,0
Empfohlene SpaltgréRe  [mm]: 0,2-0,25

Anwendungen

Zum Weichloéten von Reinaluminium und Alu-
miniumlegierungen mit max. 3% Legierungs-
bestandteilen wie z. B. AIMn, AlMg1, AIMgSio0,5,
AlMgSi1, AIMgMn, AlMg1, AIMg2MnO0,8.

Anwendungsbeispiele:

Klima- und Kéltetechnik, Warmetauscher, Ver-
dampfer, Kondensatoren, Rohrleitungen, Arma-
turen, Karosserien, Behalter, Profilkonstruktio-
nen, Haushaltsartikel, Schutzgehause.

Fir Wasserkihler und Heizungswarmetauscher
das Lot Castolin 190 verwenden.

Verarbeitungshinweise

Lotflachen blank machen, Kanten abrunden.
Als Warmequellen kénnen Flammléten, Ofen,
Induktionsléten, Laserléten oder Ultraschall ein-
gesetzt werden.

Wahrend des Létens sind Werkstatt und Arbeits-
platze hinreichend zu luften.

FluBmittel

FluBmittel Castolin 192 NX (pastenfoérmig) ver-
wenden. FluBmittelriickstande wirken nicht kor-
rosiv und durfen in den meisten Fallen auf der
Lotstelle verbleiben.

Lieferform
Castolin 192:

Castolin 192 FBK:

blanker Lotstab

fluBmittelgefullter Lot-
stab mit Kerndraht

Lotdraht auf Spulen

fluBmittelgefullter Lotdraht
mit Kerndraht

Castolin 192 T:
Castolin 192 FTK:

Artikel- Abmessung Verpackung
Nr. [mm] [kg/Karton]

192 @ 2,0 x 500 1,0

192 FBK @ 2,0 x 500 1,0

192T @ 1,6 (endlos) ca. 15,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 181

fur Eisen- und Kuperwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies, uUberhitzungsunempfindliches
Silberlot. Farbahnlich mit Messing. Fur hochfeste,
riBunanfallige Verbindungen. Farbahnlich mit
Messing. Betriebstemperaturen von ca. - 200 °C
bis 200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ AG 206

DIN 8513: ~ L-Ag20
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 690 — 810
Arbeitstemperatur [°Cl: 810
Dichte [g/cm3]: 8,7

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Spalt- und Fugenléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergutungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stéhle (nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen,
Aluminium-Bronze (CuAl-Legierungen), Temper-
gul (GTW) und Hartmetall.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Bronze- und Messingarmaturen, Bandsageblat-
ter, elektrische Kontakte, Hartmetallwerkzeuge,
Einléten von Diamanten, Kabelschuhe, Stromab-
nehmer, verzinkte Erdungsschienen, Anschlisse
von Widerstandselementen, Kaltetechnik, Mes-
singinstrumente, Leuchter und Metallwaren.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral
bis leicht reduzierend), Gasbrenner, Ofen (mit
und ohne Schutzgas), HF-Induktion, Widerstands-
erwarmung.

FluRmittel

181
PF

Albro | 16
90029

Castolin

Stéhle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Al-Bronze
Temperguf3 +
Hartmetall +

Fir fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches Flu3mittel bendtigt.

Lieferform

Castolin 181: blanker Zusatzstab

Castolin 181 F: fluBmittelumhillter Lotstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht| Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

181 @ 1,5 x 500 130 1,0
181 @ 2,0 x 500 74 1,0/25
181 F @ 1,5 x 500 93 1,0/25
181 F @ 2,0 x 500 50 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hartlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 181 PA

flr Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Bindemittel-Sus-
pension aus hochsilberhaltigem, cadmiumfreien,
feinkdrnigen Hartlotpulver mit FluBmittelanteilen
in einem optimalen Mischungsverhaltnis. Uberhit-
zungsunempfindliche Lotlegierung. Die Paste ist
fur manuelle und mechanisierte Verarbeitung be-
stimmt. Aufgrund der genau definierten Viskosi-
tat sowie homogenen Konsistenz eignet sie sich
ganz besonders fur Serienproduktion mit automa-
tisierten Dosiereinrichtungen. Dichte, feine und
saubere Néahte. Paste und FluRmittelriickstande
sind wasserldslich.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 206

DIN 8513: L-Ag20
FluBmittelanteil EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Liq.)[°C]: 690 — 810
Arbeitstemperatur [°Cl: 810
Dichte (Paste) [g/cm?]: ca.2,7
Dichte (Lotanteil) [g/cm®]: ca. 8,7
KorngréRe (Lotanteil) [um]: <70

Anwendungen
Fir Verbindungen von Eisen- und Kupferwerk-
stoffen sowie Hartmetallen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Bronze- und Messingarmaturen, Bandségeblat-
ter, Hartmetallwerkzeuge, Einléten von Diaman-
ten, MeRinstrumente, elektrische Kontakte,
Kabelverbindungen,Stromabnehmer, Erdungs-
schienen, Anschliisse von Widerstandselemen-
ten, Metallwaren.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf. ent-
graten und abrunden/fasen. Die gut durchge-
mischte Lotpaste ist von Hand bzw. mit einer Do-
siereinrichtung auf die Lotstelle aufzubringen. Klei-
nere Werkstticke entsprechend fixieren, um die
empfohlene Lotspaltbreite von 0,05 bis ca.0,1 mm
wéahrend des Létens zu gewahrleisten. Korrosiv
wirkende FluBmittelreste entfernen.

Loten mit dem Autogenbrenner

Flamme neutral oder mit leichtem Acetyleniiber-

schul3 einstellen. Bindemittel abbrennen bzw.

ausdampfen lassen. Lotstelle indirekt mit Flam-

me erwarmen, bis das Lot ausflief3t. Nicht tGber-
itzen.

Loten im Ofen

Das inerte Bindemittel bei einer Temperatur von
ca. 150 °C aus der Lotpaste ausdampfen lassen
(mittels Warmluft, Infrarotlampe, Ofen). Beim an-
schlielenden Loéten - vor allem bei massiven
Werkstiicken - ist der Einsatz eines Schutzgas-
oder Durchlaufofens von Vorteil. Die Arbeits-
temperatur im Ofen sollte mindestens 860 °C
betragen.

Andere Verfahren wie z. B. Induktions- oder
Widerstandsléten kdnnen ebenfalls eingesetzt
werden.

Lieferform
Castolin 181 PA: Hartlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Dose]
181 PA 0008 0,08 (Spritze)
181 PA 0025 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1020

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Silberlot mit niedriger Arbeitstem-
peratur. Ausgezeichnete Benetzungs- und Kapil-
lareigenschaften. Hohe Korrosionsbestandigkeit.
Fir zahe Verbindungen mit hoher Festigkeit.
Farb&hnlich mit nichtrostenden Stahlen. Betriebs-
temperaturen von ca. - 200 °C bis 200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 102

DIN 8513: ~L-Ag55Sn
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 620 — 660
Arbeitstemperatur [°Cl: 650
Dichte [g/cm®]: 9,4

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergutungs- und Nitrierstéhle), hochlegierte
Stahle (nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Tempergufd (GTW) und Hartmetalle.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Behalter, Apparate, Armaturen, Rohrleitungen so-
wie Einrichtungen und Maschinen der Nahrungs-
mittelindustrie wie Molkereien und Brauereien;
chirurgische und optische Instrumente der Medi-
zintechnik; Apparate fir die Warme- und Kalte-
technik.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel)

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral bis
reduzierend)

FluRmittel

1000 | 1802

PF

Castolin Albro

90029

Stahle
CrNi-Stahle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe +
Tempergul
Hartmetall

Fur fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstéabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 1020 F:

Castolin 1020 XFC:

fluBmittelumhillter Lotstab
flexibler fluBmittelumhuliter

Lotstab

Artikel- Abmessung|Gewicht| Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1020 F @ 1,5 x 500 88 0,5/1,0/2,5
1020 F @ 2,0 x 500 49 0,5/1,0/2,5
1020 XFC |@ 1,5 x 500 91 0,5/1,0/2,5
1020 XFC |@ 2,0 x 500 48 1,0/2,5
1020 XFC |@ 3,0 x 500 22 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1655

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies, tberhitzungsunempfindliches
Silberlot. Gute Benetzungs- und Kapillareigen-
schaften. Fur hochfeste, nicht riBanfallige Lotver-
bindungen. Betriebstemperaturen von ca.-200 °C
bis 200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ AG 106

DIN 8513: L-Ag34Sn
FluBmittelanteil ~EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 630 - 730
Arbeitstemperatur [°Cl: 710
Dichte [g/cm?®): 9,0
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stahle (nichtrostende CrNi-Stéhle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Temperguf3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Einrichtungen und Maschinen der Nahrungs- und
Getrénkeindustrie wie Bronze- und Messing-
armaturen, Rohrleitungen, Stutzen, Verkleidun-
gen und Instrumente; Apparate fur die Warme-
und Kaltetechnik.

Zum Hartléten von Gas-Installation aus Kupfer-
rohren gemal DVGW-Arbeitsblatt GW 2.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen), Flamm-
|6ten (Propan/Butan), HF-Induktion, Ofen (mit und
ohne Schutzgas), Widerstandserwarmung.

FluBmittel

1000(1802(1802 (1802 [1802
HF | N

Castolin

Stéhle
Hochleg. Stahle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Temperguld
Induktionsloten
Kurze Erwarmung | + + +
Lange Erwarmung + +

+ o+ o+ 4+ 4+

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform

Castolin 1655 F: fluBmittelumhuliter Lotstab

Artikel- | Abmessung |Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

1655F | @ 1,5x500 90 1,0

1655 F | @ 2,0 x 500 49 1,0/2,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1665

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Silberlot. Gute Benetzungs- und
Kapillareigenschaften. Fur zahe Lotverbindungen
mit hoher Festigkeit. Bestandig gegen Meerwas-
ser. Betriebstemperaturen von ca. - 200 °C bis
200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ AG 105

DIN 8513: L-Ag40Sn
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 640 — 700
Arbeitstemperatur [°Cl: 690
Dichte [g/cm3]: 9,1

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergutungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stéhle (nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Temperguf3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Einrichtungen und Maschinen in Molkereien und
Brauereien sowie der Nahrungs- und Getranke-
industrie. Bronze- und Messingarmaturen, Rohr-
leitungen, Stutzen, Verkleidungen und Instrumen-
te, Apparate fur die Warme- und Kaltetechnik,
chirurgische und optische Instrumente.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sdubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stlick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluRBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen: neutral bis
leicht reduzierend), Flammléten (Propan/Butan),
HF-Induktion, Ofen (mit und ohne Schutzgas),
Widerstandserwarmung.

FluRmittel

Castolin 1000|1802|1802|1802(1802
N

HF

Stéhle

Hochleg. Stahle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Temperguf3
Induktionsldten
Kurze Erwarmung | + + +
Lange Erwarmung + +

+ o+ 4+ o+ o+

Fur fluBmittelumhullte/fluBmittelhaltige Lotstébe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 1665:

Castolin 1665 F:

blanker Zusatzstab
fluBmittelumhillter Lotstab

Artikel- | Abmessung | Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1665 @ 1,5 x 500 127 1,0/5,0
1665 @ 2,0 x 500 71 1,0/5,0
1665 @ 3,0 x 500 31 2,5/5,0
1665 F | @ 1,5 x 500 91 1,0
1665 F | @ 2,0 x 500 52 1,0/2,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin Xuper Cadfree 1666

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Silberlot mit niedriger Schmelz-
temperatur. Bestandig gegen Meerwasser. Dinn-
flissig. Gute Kapillareigenschaften. Zahe Verbin-
dungen mit hoher Festigkeit. Betriebstemperatu-
ren von ca. - 200 °C bis 200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~ AG 104

DIN 8513: ~ L-Ag45Sn
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10

DIN 8513: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 640 — 680
Arbeitstemperatur [°Cl: 670
Dichte [g/cm?®): 9,2

*) wenn fluBmittelumhallt/flumittelhaltig

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stahle (nichtrostende CrNi-Stéhle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Temperguf3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Einrichtungen und Maschinen der Nahrungs- und
Getrankeindustrie wie Bronze- und Messingarma-
turen, Rohrleitungen, Stutzen, Verkleidungen und
Instrumente; Haushaltsgerate wie Spulmaschi-
nen; Apparate fiir die Warme- und Kaltetechnik.
Aufléten von Schnellarbeitsplattchen im Werk-
zeugbau.

Zum Hartléten von Gas-Installation aus Kupfer-
rohren gemal DVGW-Arbeitsblatt GW 2.

Verarbeitungshinweise
Loétbereiche saubern. Kanten abrunden. Lotflachen
mit FluRmittel bestreichen. Lotstabspitze erwarmen

und in das FluBmittel tauchen. Werkstiick breit
und durchgéngig vorwarmen. Nicht Uberhitzen.
Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen (sie-
he Produktinformation Castolin Flu3mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), HF-In-
duktion, Ofen (mit und ohne Schutzgas), Wider-
standserwarmung.

FluBmittel

Castolin 1000|1802|1802(1802|1802
N

HF

Stéhle
CrNi-Stahle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Tempergul
Induktionsloten

+ o+ o+ o+ o+

kurze Erwarmung | + +
lange Erwarmung + +

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluRmittel benétigt.

Lieferform
Castolin 1666:

Castolin 1666 Si:
Castolin 1666 XFC:

blanker Zusatzstab
erhohter Si-Gehalt
flexibler fluBmittelumhiliter

Lotstab

Artikel- Abmessung |Gewicht |Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1666 @1,0x500| 282 1,0/2,5
1666 @15x500| 125 1,0
1666 @ 2,0 x 500 72 1,0/5,0
1666 Si  |@15x500| 125 5,0
1666 Si | 2,0 x 500 72 5,0
1666 XFC | 1,5 x 500 88 0,5/1,0/2,5
1666 XFC |@ 2,0 x 500 49 0,5/1,0/2,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hartlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1666 PA

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Bindemittel-Sus-
pension aus hochsilberhaltigem, feinkdrnigen
Hartlotpulver mit FluBmittelanteilen in einem
optimalen Mischungsverhéltnis. Die Paste ist fir
manuelle und mechanisierte Verarbeitung be-
stimmt. Aufgrund der genau definierten Viskosi-
tat sowie homogenen Konsistenz eignet sie sich
ganz besonders fur Serienproduktion mit automa-
tisierten Dosiereinrichtungen. Dunnflissiges Lot
mit niedriger Arbeitstemperatur. Wenig Verzug und
geringe Oxidation der zu I6tenden Teile. Dichte,
feine und saubere Nahte. Paste und Fluf3mittel-
ricksténde sind wasserloslich.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~AG 104

DIN 8513: L-Ag45Sn
FluBmittelanteil EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 640 — 680
Arbeitstemperatur [°Cl: 670
Dichte (Paste) [g/cm3]: ca. 2,6
Dichte (Lotanteil) [g/cm?]: ca. 9,2
KorngréR3e (Lotanteil) [pm]: <70

Anwendungen

Fur Verbindungen von Eisen- und Kupferwerk-
stoffen sowie nichtrostenden Stahlen, Hart-
metallen, Nickel und Nickellegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Behélter, Apparate und Einrichtungen fur die
Nahrungsmittelindustrie, chirurgische und opti-
sche Instrumente, Silberkontakte, Bronze- und
Messingarmaturen, Rohrleitungen, Stutzen, Ver-
kleidungen aus nichtrostendem Stahl, Apparate
fur wWarme- und Kihltechnik, Feinmechanik,
Brillenfabrikation, Modeschmuck, Kunstgegen-
stande.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf. ent-
graten und abrunden/fasen. Die gut durchge-
mischte Lotpaste ist von Hand bzw. mit einer Do-
siereinrichtung auf die Lotstelle aufzubringen. Klei-
nere Werkstlicke entsprechend fixieren, um die
empfohlene Lotspaltbreite von 0,05 bis ca. 0,1 mm
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Korrosiv
wirkende FluRBmittelreste entfernen.

Loten mit dem Autogenbrenner

Flamme neutral oder mit leichtem Acetyleniber-
schuf’ einstellen. Bindemittel abbrennen bzw.
ausdampfen lassen. Létstelle indirekt mit Flam-
me erwarmen, bis das Lot ausflie3t. Nicht tiber-
hitzen.

Loten im Ofen

Das inerte Bindemittel bei einer Temperatur von
ca. 150 °C aus der Lotpaste ausdampfen lassen
(mittels Warmluft, Infrarotlampe, Ofen). Beim an-
schlieRenden Léten - vor allem bei massiven
Werkstiicken - ist der Einsatz eines Schutzgas-
oder Durchlaufofens von Vorteil. Die Arbeits-
temperatur im Ofen sollte mindestens 720 °C be-
tragen.

Andere Verfahren wie z. B. Induktions- oder
Widerstandsléten kdnnen ebenfalls eingesetzt
werden.

Lieferform
Castolin 1666 PA:  Hartlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Dose]
1666 PA 0008 0,08 (Spritze)
1666 PA 0025 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1703

fur Hartmetalle, Wolfram und Molybdén

Eigenschaften

Cadmiumfreies Silberlot mit benetzungsférdern-
den Legierungselementen, daher auch fir Hart-
metalle und schwer benetzbare Werkstoffe sehr
gut geeignet. Fir hochfeste und zéhe Spalt-
verbindungen.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 502

DIN 8513: L-Ag49
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 625 - 705
Arbeitstemperatur [°C]: 690
Dichte [g/lecm3]: 8,9
Anwendungen

Zum Spaltléten, z. B.:

Stahle (Baustéhle, Vergutungsstahle, Werkzeug-
stahle, nichtrostende Stahle), Kupfer und Kupfer-
legierungen, Hartmetall auf Stahl sowie Wolfram,
Tantal- und Molybdan-Werkstoffe.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Hartmetallwerkzeuge, DrehmeiR3el, Hobelstéhle,
Gesteinsbohrer und elektrische Kontakte.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen: neutral bis
leicht reduzierend), Flammloten (Propan/Butan),
Ofen (mit und ohne Schutzgas), HF-Induktion,

Widerstandserwarmung.
FluBmittel
Castolin 1802 | 181 | 1703
PF | PF | PF
Stahle + + +
Hochleg. CrNi-Stéhle + (+)
Cu-Werkstoffe + + +
Hartmetall + + +
Mo-Werkstoffe + +
W-Werkstoffe + +
Lieferform
Castolin 1703: blanker Zusatzstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1703 @ 1,0 x 500 286 1,0/5,0
1703 @ 1,5 x 500 125 1,0/5,0
1703 | & 2,0 x 500 71 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage, insbesondere Lotfolien.
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Cadmiumfreies Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1800

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Silberlot mit niedriger Arbeits-
temperatur. Dunnflissig. Sehr gutes Durchflieen.
Ausgezeichnete Fliel3-, Benetzungs- und Kapillar-
eigenschaften. Hohe Korrosionsbestandigkeit. Fur
zahe Verbindungen mit hoher Festigkeit. Farb-
ahnlich mit nichtrostenden Stahlen. Zulassige
Betriebstemperaturen von -200 °C bis 200 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 102

DIN 8513: L-Ag55Sn
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 620 — 660
Arbeitstemperatur [°Cl: 650
Dichte [g/cm®]: 9,4
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung von
z.B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergltungs- und Nitrierstéhle), legierte
Stahle (Werkzeugstahle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nickellegie-
rungen, Kupfer und Kupferlegierungen sowie
Temperguf3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Einrichtungen und Maschinen der Nahrungs- und
Getrankeindustrie wie Bronze- und Messingarma-
turen, Rohrleitungen, Stutzen, Verkleidungen und
Instrumente; Apparate fir die Warme- und Kélte-
technik.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche séubern. Kanten abrunden. Fluf3-
mittel als Paste benutzen. Lotflachen mit FluR3-
mittel bestreichen. Lotstabspitze erwarmen und
in das FluBmittel tauchen. Werkstiick breit und
durch-géangig vorwarmen. Nicht tiberhitzen. Kor-
rosiv wirkende FluBmittelreste entfernen (siehe
Produktinformation Castolin FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), HF-Induk-
tion, Ofen (mit und ohne Schutzgas), Widerstands-
erwarmung.

FluBmittel
Castolin 1000|1802|1802(1802(1802
HF | N | PF
Stahle +
CrNi-Stahle +
Ni-Werkstoffe +
Cu-Werkstoffe +
Temperguf3 +
Induktionsldten
Kurze Erwarmung | + +
Lange Erwarmung + +
Lieferform
Castolin 1800: blanker Zusatzstab
Castolin 1800 T: Lotdraht auf Spulen
Artikel-| Abmessung |[Gewicht| Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1800 @ 1,0 x 500 263 0,5/1,0
1800 @ 1,5 x 500 119 |0,5/1,0/2,5/5,0
1800 @ 2,0 x 500 68 1,0/5,0
1800 T| @ 0,5 (endlos)| Spule 1,0
1800 T| @ 1,0 (endlos)| Spule 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hartlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1800 PA

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Bindemittel-
Suspension aus hochsilberhaltigem, feinkorni-
gen Hartlotpulver mit FluBmittelanteilen in ei-
nem optimalen Mischungsverhaltnis. Die Paste
ist fur manuelle und mechanisierte Verarbeitung
bestimmt. Aufgrund der genau definierten Vis-
kositat sowie homogenen Konsistenz eignet sie
sich ganz besonders fiir Serienproduktion mit
automatisierten Dosiereinrichtungen. Dunnflls-
siges Lot mit niedriger Arbeitstemperatur. We-
nig Verzug und geringe Oxidation der zu I6ten-
den Teile. Dichte, feine und saubere Nahte. Pas-
te und FluBmittelriickstande sind wasserldslich.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~AG 102

DIN 8513: L-Ag55Sn
FluBmittelanteil) ~ EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 620 — 660
Arbeitstemperatur [°C]: 650
Dichte (Paste) [g/em3]: ca.2,7
Dichte (Lotanteil) [g/em3]: ca. 9,4
KorngréRe (Lotanteil) [pum]: <70

Anwendungen

Fir Verbindungen von Eisen- und Kupferwerk-
stoffen sowie nichtrostenden Stahlen, Hartme-
tallen, Nickel und Nickellegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Behélter, Apparate und Einrichtungen fiir die
Nahrungsmittelindustrie, chirurgische und opti-
sche Instrumente, Silberkontakte, Bronze- und
Messingarmaturen, Rohrleitungen, Stutzen,
Verkleidungen aus nichtrostendem Stahl, Appa-
rate fur Warme- und Kihltechnik, Feinmecha-
nik, Brillenfabrikation, Modeschmuck, Kunst-
gegenstande.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf. ent-
graten und abrunden/fasen. Die gut durchge-
mischte Lotpaste ist von Hand bzw. mit einer Do-
siereinrichtung auf die Lotstelle aufzubringen. Klei-
nere Werkstticke entsprechend fixieren, um die
empfohlene Lotspaltbreite von 0,05 bis ca.0,1 mm
wéahrend des Létens zu gewahrleisten. Korrosiv
wirkende FluBmittelreste entfernen.

Loten mit dem Autogenbrenner

Flamme neutral oder mit leichtem Acetyleniiber-
schul? einstellen. Bindemittel abbrennen bzw.
ausdampfen lassen. Létstelle indirekt mit Flam-
me erwarmen, bis das Lot ausflie3t. Nicht tber-
hitzen.

Loten im Ofen

Das inerte Bindemittel bei einer Temperatur von
ca. 150 °C aus der Lotpaste ausdampfen lassen
(mittels Warmluft, Infrarotlampe, Ofen). Beim an-
schlielenden Léten - vor allem bei massiven
Werkstiicken - ist der Einsatz eines Schutzgas-
oder Durchlaufofens von Vorteil. Die Arbeits-
temperatur im Ofen sollte mindestens 660 °C
betragen.

Andere Verfahren wie z. B. Induktions- oder
Widerstandsloten kénnen ebenfalls eingesetzt
werden.

Lieferform
Castolin 1800 PA:  Hartlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Dose]
1800 PA 0008 0,08 (Spritze)
1800 PA 0025 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreie Silberlotfolie

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 8270

fur Hartmetallkorper

Eigenschaften

Dreischichthartlotfolie mit dehnungsausgleichen-
der Zwischenschicht aus Kupfer, die das unter-
schiedliche Schrumpfungsverhalten der Fugeteile
ausgleicht. Cadmiumfreies Silberlot mit benet-
zungsfordernden Legierungselementen. Ausge-
zeichnete Benetzungseigenschaften, selbst auf
schwer benetzbaren Werkstoffen. Fir hochfeste,
sehr zéhe Lotverbindungen.

Technische Daten
Hartlot EN 1044: ~ AG 502 (Cu)
DIN 8513: ~ L-Ag49 (Cu)

Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 670 — 690
Arbeitstemperatur [°C]: 690
Dichte [g/cm?]: 9,0

Anwendungen

Zum Loten, z. B.:

Hartmetall, Wolfram- und Molybdan-Werkstoffe
auf Stéhlen (Baustéhle, Vergitungsstahle, Werk-
zeugstahle, nichtrostende Stahle), Kupfer und
Kupferlegierungen.

Besonders geeignet zum Lodten von grofRen
Hartmetallkérpern ab 10 mm Kantenlange auf
massive Tragerwerkstoffe.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Hartmetallwerkzeuge, Drehmeif3el, Hobelstéhle,
Gesteinsbohrer und elektrische Kontakte.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne Schutz-
gas), HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel
Castolin 1802 | 181 | 1703
PF | PF | PF
Stahle + +
Hochleg. CrNi-Stéhle +
Cu-Werkstoffe + +
Hartmetall + +
Mo-Werkstoffe + +
W-Werkstoffe + +
Lieferform
Castolin 8270: Lotfolie
Artikel- Abmessung | Verpackung
Nr. [mm] [kg/Rolle]
8270 03 0700 0,2x70,0 1,0
8270 03 0700 0,3x70,0 1,0
8270 04 0700 0,4x70,0 1,0
8270 08 0700 0,8x70,0 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumfreie Silberlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

CastoSil S (90018 S)

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffen

Eigenschaften

Cadmiumfreie, gebrauchsfertige Silberlotpaste mit
niedriger Arbeitstemperatur. Ausgezeichnete Be-
netzungs- und Kapillareigenschaften. Hohe Kor-
rosionsbestandigkeit. Fur zahe Verbindungen mit
hoher Festigkeit. Farb&hnlich mit nichtrostenden
Stahlen.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 102

DIN 8513: ~ L-Ag55Sn
FluBmittelanteil EN1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 620 — 660
Arbeitstemperatur [°Cl: 650
Dichte [g/cm?®]: 9,4
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergitungs- und Nitrierstahle), hochlegierte
Stéhle (nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nik-
kellegierungen, Kupfer und Kupferlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Behalter, Apparaturen, Einrichtungen und Maschi-
nen der Nahrungsmittelindustrie; Silberkontakte,
chirurgische und optische Instrumente, Bronze-
und Messingarmaturen, Rohrleitungen, Stutzen,
Verkleidungen aus nichtrostenden Stéhlen,
Apparate fur die Warme- und Kaltetechnik. Hart-
metallwerkzeuge und Modeschmuck.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche sédubern. Kanten abrunden. Vor Ge-
brauch gut mischen. Bei Bedarf Lotpaste mit sau-
berem, kalkfreien Wasser im gesonderten Glas-
geféal anfeuchten. Lotflachen mit Lotpaste bestrei-
chen. Werkstlck breit und durchgangig vorwar-
men. Nicht Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluR3-
mittelreste entfernen (siehe Produktinformation
Castolin Flumittel).

Warmequellen: Flamml6ten (Acetylen), Flamm-
|6ten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne Schutz-
gas), HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel
Im allgemeinen nicht erforderlich.

Lieferform
CastoSil S: Lotpaste
Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Karton]

90018 S 0017 0,175

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumbhaltiges Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 810

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Dunnflussiges, cadmiumhaltiges Silberlot. Gute
FlieR- und Benetzungseigenschaften. Niedrige
Arbeitstemperatur. Gute Kapillareigenschaften.
Hochfeste Verbindungen bei guter Zahigkeit.
Betriebstemperaturen von ca.-200 °C bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

DIN 8513: L-Ag34Cd
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 610 — 680
Arbeitstemperatur [°C]: 640
Dichte [g/cmd]: 9,1
Anwendungen

Zum Spaltldten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergltungs- und Nitrierstahle), legierte
Stahle (Werkzeugstahle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stéhle), Nickel, Nickellegie-
rungen, Kupfer und Kupferlegierungen (CuSn-,
CuZn- und CuAl-Legierungen) sowie Temperguf3
(GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Armaturen, Metallwaren, elektrische Instrumen-
te, Bestilickung von Werkzeugen mit Hartmetall-
plattchen, Stahlmobel, Apparatebau, Apparate fur
die Warme- und Kéltetechnik.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sdubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluRBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Flammloten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne
Schutzgas), Widerstandserwéarmung.

FluBmittel

Castolin 1802 1802 | Albro

1802
N 90029

Stéhle +
CrNi-Stahle

Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe +
Hartmetall

+ o+ o+ o+

Far fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches Flu3mittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 810:

Castolin 810 NF:

blanker Zusatzstab

Lotstab mit diinner
FluBmittelumhllung

Castolin 810 XFC: flexibler flumittelumhllter

Lotstab

Artikel- | Abmessung|Gewicht| Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
810 @ 2,0 x 500 69 1,0
810NF |@ 1,5x500 92 1,0
810 NF | @ 2,0 x 500 56 1,0
810 XFC | @ 1,5 x 500 83 0,5/1,0
810 XFC | @ 2,0 x 500 48 1,0/5,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumbhaltiges Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1030

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumhaltiges Silberlot mit niedriger Arbeits-
temperatur. Gute Flie3- und Benetzungseigen-
schaften. Gute Kapillareigenschaften. Hochfeste
Verbindungen bei guter Zahigkeit. Betriebstem-
peraturen von ca. - 200 °C bis 150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: nicht einstufbar
DIN 8513: ~L-Ag34Cd
FluBmittelanteil*) EN 1045: FH 10
DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 630 - 730
Arbeitstemperatur [°Cl: 710
Dichte [g/cm?®): 9,0
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergltungs- und Nitrierstahle), legierte
Stahle (Werkzeugstéahle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nickellegie-
rungen, Kupfer und Kupferlegierungen sowie
TemperguR (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Armaturen, Metallwaren, Kuhlschrankfabrikation,
elektrische Instrumente, Bestiickung von Werk-
zeugen mit Hartmetallplattchen, Gasbrenner fur
Zentralheizungen, Stahimébel, Apparatebau,
Apparate fir die Warme- und Kaltetechnik und
Musikinstrumente.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral bis
leicht reduzierend), Flamml6éten (Propan/Butan),
Ofen (mit und ohne Schutzgas), HF-Induktion,
Widerstandserwarmung.

FluRmittel

1802 | 1802 | Albro

90029

Castolin

Stéhle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Tempergul
Hartmetall

+ + o+ o+
+ o+ o+ + o+
+

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluRmittel benétigt.

Lieferform
Castolin 1030 XFC: flexibler fluBmittelumhuiliter

Lotstab

Artikel-
Nr.

Abmessung
[mm]

Gewicht |Verpackung
[St./kg] | [kg/Karton]

@ 1,5 x 500 87
@ 2,0 x 500 49

1030 XFC
1030 XFC

1,0
1,012,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumbhaltiges Silberlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1802

fur Eisen-, Kupfer-, Nickelwerkstoffe und Hartmetalle

Eigenschaften

Cadmiumbhaltiges Silberlot mit niedriger Arbeits-
temperatur. Sehr enges Schmelzintervall. Aus-
gezeichnete FlieReigenschaften. Sehr gute Be-
netzung. Zahe Verbindungen mit hoher Festig-
keit. Betriebstemperaturen von ca. - 200 °C bis
150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~AG 304

DIN 8513: ~ L-Ag40Cd
FluBmittelanteil EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 595 — 630
Arbeitstemperatur [°CI: 610
Dichte [g/cm?]: 9,3
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergltungs- und Nitrierstahle), legierte
Stahle (Werkzeugstéhle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stahle), Nickel, Nickel-
legierungen, Kupfer, Kupferlegierungen sowie
Tempergul3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Apparate aus nichtrostendem Stahl und Messing,
Absperr- und Regelarmaturen sowie Manometer
der Armaturenfabrikation, Klimaanlagen, Warme-
tauscher, Kompressoren und Rohrleitungen der
Kaltetechnik, Silber- und Sinterkontakte auf
Kupferwerkstoffen, Klemmverbindungen an
Kabeln, Rotoren und eingekapselte Heizwider-
stande der Elektroindustrie, S&geblatter und
Hartmetallwerkzeuge im Maschinenbau, Mes-
serfabrikation, feinmechanische Komponenten
in der Uhrenindustrie, Feuerzeuge, Leuchter,
Gegenstande des Kunstgewerbes.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sdubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen; neutral),
Flammléten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne
Schutzgas), HF-Induktion, Widerstandserwar-
mung.

FluBmittel

Castolin 1802{1802(1802(1802| Albro
HF | N | PF [90029

Stahle

CrNi-Stahle

Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Temperguf3
Induktionsléten

+ o+ 4+ o+ o+

Fur fluBmittelumhulite/fluBmittelhaltige Lotstéabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 1802 F:

Castolin 1802 XFC:

fluBmittelumhillter Lotstab
flexibler fluBmittelumhuliter

Lotstab

Artikel- Abmessung |Gewicht | Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1802 F @ 1,5 x 500 88 0,5/1,0/2,5
1802 F @ 2,0 x 500 49 0,5/1,0/2,5
1802 XFC| @ 1,5 x 500 88 0,5/1,0/2,5
1802 XFC| @ 2,0 x 500 49 2,5
1802 XFC| @ 3,0 x 500 21 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumbhaltiges Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1802 D

fur Eisen-, Kupfer-, Nickelwerkstoffe und Hartmetalle

Eigenschaften

Cadmiumbhaltiges Silberlot mit niedriger Arbeits-
temperatur. Sehr enges Schmelzintervall. Aus-
gezeichnete FlieReigenschaften. Sehr gute Be-
netzung. Zahe Verbindungen mit hoher Festig-
keit. Betriebstemperaturen von ca. - 200 °C bis
150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 304

DIN 8513: L-Ag40Cd
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 595 - 630
Arbeitstemperatur [°Cl: 610
Dichte [g/cm?®): 9,3
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergiitungs- und Nitrierstahle), legierte
Stahle (Werkzeugstahle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stéhle), Nickel, Nickellegie-
rungen, Kupfer und Kupferlegierungen sowie Tem-
pergul3 (GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Apparate aus nichtrostendem Stahl und Messing,
Absperr- und Regelarmaturen sowie Manometer
der Armaturenfabrikation, Klimaanlagen, Warme-
tauscher, Kompressoren und Rohrleitungen der
Kaltetechnik, Silber- und Sinterkontakte auf
Kupferwerkstoffen, ~Klemmverbindungen an
Kabeln, Rotoren und eingekapselte Heizwider-
stande der Elektroindustrie, Sageblatter und
Hartmetallwerkzeuge im Maschinenbau, Mes-
serfabrikation, feinmechanische Komponenten
in der Uhrenindustrie, Feuerzeuge, Leuchter,
Gegensténde des Kunstgewerbes.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche séaubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmequellen: Flammldten (Acetylen; neutral),
Flammldten (Propan/Butan), Ofen (mit und ohne
Schutzgas), HF-Induktion, Widerstandserwar-
mung.

FluBmittel

1802/1802(1802(1802
HF | N

Albro
90029

Castolin

Stéhle
CrNi-Stahle
Ni-Werkstoffe
Cu-Werkstoffe
Temperguld
Induktionsléten

+ o+ o+ o+ 4+

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusatzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform

Castolin 1802 D: blanker Zusatzstab

Castolin 1802 L: Lotfolie

Castolin 1802 T: Lotdraht auf Spule
Artikel- | Abmessung |Gewicht | Verpackung

Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

1802 D | @ 1,0 x 500 278 | 0,5/1,0/5,0
1802 D | @ 1,5x 500 120 | 0,5/1,0/5,0
1802 D | @ 2,0 x 500 68 1,0/5,0
1802 D | @ 3,0 x 500 30 1,0/5,0
1802 T |2 0,5 (endlos)| Spule 1,0
1802 T |2 1,0 (endlos)| Spule 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hartlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 1802 PA

fur Eisen-, Kupfer- und Nickelwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Bindemittel-Sus-
pension aus hochsilberhaltigem, feinkdrnigen Hart-
lotpulver mit FluBmittelanteilen in einem optima-
len Mischungsverhéltnis. Die Paste ist fir manu-
elle und mechanisierte Verarbeitung bestimmt.
Aufgrund der genau definierten Viskositat sowie
homogenen Konsistenz eignet sie sich ganz be-
sonders fur Serienproduktion mit automatisier-
ten Dosiereinrichtungen. Sehr diinnflissiges Lot
mit niedriger Arbeitstemperatur. Wenig Verzug
und geringe Oxidation der zu I6tenden Teile.
Dichte, feine und saubere Néhte. Paste und Fluf3-
mittelrickstédnde sind wasserloslich.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: AG 304

DIN 8513: L-Ag40Cd
FluBmittelanteil EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 595 — 630
Arbeitstemperatur [°C]: 610
Dichte (Paste) [g/cm?]: ca.2,5
Dichte (Lotanteil) [g/cm?]: ca. 9,3
KorngréR3e (Lotanteil) [pm]: <70

Anwendungen

Fur Verbindungen von Eisen- und Kupferwerk-
stoffen sowie nichtrostenden Stahlen, Hartme-
tallen, Nickel und Nickellegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Apparatebau, Klimaeinrichtungen, Werkzeugher-
stellung, Feinmechanik, Elektrotechnik, MeRin-
strumente, Manometer, elektrische Kontakte,
Rotoren von Elektromotoren, Leitungen, Heizwi-
derstéande, Musikinstrumente, Kunstgegensténde,
usw.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf. ent-
graten und abrunden/fasen. Die gut durchge-
mischte Lotpaste ist von Hand bzw. mit einer Do-
siereinrichtung auf die Lotstelle aufzubringen. Klei-
nere Werkstlicke entsprechend fixieren, um die
empfohlene Lotspaltbreite von 0,05 bis ca. 0,1 mm
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Korrosiv
wirkende FluRBmittelreste entfernen.

Loten mit dem Autogenbrenner

Flamme neutral oder mit leichtem Acetyleniber-

schul} einstellen. Bindemittel abbrennen bzw.

ausdampfen lassen. Loétstelle indirekt mit Flam-

me erwarmen, bis das Lot ausflie3t. Nicht Gber-
itzen.

Loten im Ofen

Das inerte Bindemittel bei einer Temperatur von
ca. 150 °C aus der Lotpaste ausdampfen lassen
(mittels Warmluft, Infrarotlampe, Ofen). Beim an-
schliefenden Loten - vor allem bei massiven
Werkstuicken - ist der Einsatz eines Schutzgas-
oder Durchlaufofens von Vorteil. Die Arbeitstem-
peratur im Ofen sollte mindestens 660 °C betra-
gen.

Andere Verfahren wie z. B. Induktions- oder
Widerstandsléten kdnnen ebenfalls eingesetzt
werden.

Lieferform
Castolin 1802 PA:  Hartlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Dose]
1802 PA 0025 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Cadmiumbhaltiges Silberlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1810

fur Kupfer- und Eisenwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumhaltiges Silberlot mit niedriger Arbeits-
temperatur. Gute Flie3- und Benetzungseigen-
schaften. Hochfeste Verbindungen mit guter Deh-
nung. Betriebstemperaturen von ca. - 200 °C bis
150 °C.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: ~AG 306

DIN 8513: L-Ag30Cd
FluBmittelanteil EN 1045: FH 10

DIN 8511: F-SH1
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 600 — 690
Arbeitstemperatur [°Cl: 680
Dichte [g/cm?®): 9,2
Anwendungen

Zum Spaltléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, Ein-
satz-, Vergiitungs- und Nitrierstahle), legierte
Stahle (Werkzeugstahle), hochlegierte Stahle
(nichtrostende CrNi-Stéhle), Nickel, Nickellegie-
rungen, Kupfer und Kupferlegierungen (CuSn-,
CuZn- und CuAl-Legierungen) sowie Temperguf3
(GTW).

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Armaturen, Metallwaren, elektrische Instrumen-
te, Bestiickung von Werkzeugen mit Hartmetall-
plattchen, Stahlmobel, Apparatebau, Apparate fiir
die Warme- und Kaltetechnik.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche séubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluRBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluBmittel).

Warmegquellen: Flammléten (Acetylen: neutral bis
leicht reduzierend), Flamml6éten (Propan/Butan),
Ofen (mit und ohne Schutzgas), HF-Induktion,

Widerstandserwarmung.

FluBmittel

Castolin 1802(1802(1802(1802| Albro
HF | N | PF |90029

Stéhle

CrNi-Stahle

Ni-Werkstoffe

Cu-Werkstoffe
Tempergul + + +
Induktionsloten

+ + + + o+

Fir fluBmittelumhlite/fluBmittelhaltige Lotstabe wird im
allgemeinen kein zusétzliches FluBmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 1810 F: fluBmittelumhdiliter Lotstab
Artikel- | Abmessung | Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1810F | @ 1,5x 500 88 1,0/2,5
1810 F | @ 2,0 x 500 50 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin PN 38711

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkornig verdistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieRen des Lotes und hinterlait keine Verbren-
nungsrickstédnde. Die Paste ist fir mechanisier-
te Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Va-
kuum bestimmt. Aufgrund der genau definierten
Viskositat sowie homogenen Konsistenz eignet
sie sich ganz besonders fiir die Serienproduktion
mit automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht be-
notigte Paste kann mit Wasser abgewaschen wer-
den. Sehr gute FlieReigenschaften, optimale Be-
netzung und Spaltiberbrickung.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: NI 1A1
DIN 8513: L- Nila

ISO 3677: B-Ni74CrFeSiB-980/1070

AWS A5.8: BNi-1la

AMS: 4776-A
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 977 — 1075
Optimaler Lotbereich [°C]: 1060 — 1200
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1100
Empfohlene Spaltbreite [mm]: 0,03-0,10

Anwendungen

Fur thermisch und dynamisch hochbelastete
Verbindungen. Hochfeste, hitze- und oxidations-
bestandige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel-
und Kobaltwerkstoffen sowie an nichtrostenden
Stahlen, Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Turbinenschaufeln, Bauteile im heiBen Bereich
von Strahltriebwerken, Flugzeugbau, Raumfahrt,
Nukleartechnik, Warmetauscher, Kuhler, chirur-
gische und optische Instrumente, medizinische
Geréte, Heizelemente, Kéltetechnik.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lotspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzuriihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumldten:
<0,7 Pa(5x 10* Torr).

Die Schutzgasatmosphare (z. B.: Wasserstoff,
Argon, gespaltener Ammoniak bzw. Mischungen
von Stickstoff mit Wasserstoff) soll méglichst frei
von Feuchtigkeit sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Wasserstoff (Taupunkt): - 51 °C,

Argon (Taupunkt): - 63 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Létbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38711 wird in versiegelten Kunststoff-
behéltern geliefert. Original verpackte Paste ist
an einem trockenen und kuhlen Ort zu lagern.
Die Lagerzeit ungedffneter Originalbehalter
betragt max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38711: Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Behalter]
38711 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.

© Castolin Eutectic Stand 09/07

6/67



Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin PN 38712

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkdrnig verdiistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieRen des Lotes und hinterlalt keine Verbren-
nungsrickstéande. Die Paste ist fir mechanisier-
te Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Va-
kuum bestimmt. Aufgrund der genau definierten
Viskositat sowie homogenen Konsistenz eignet
sie sich ganz besonders fur die Serienproduktion
mit automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht
bendtigte Paste kann mit Wasser abgewaschen
werden. Sehr gute FlieReigenschaften, optimale
Benetzung und Spaltiiberbriickung.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: NI 102
DIN 8513: L-Ni2

ISO 3677: B-Ni82CrSiBFe-970/1000

AWS A5.8: BNi-2

AMS: AT7TT7-A
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 970 — 1000
Optimaler Lotbereich [°C]: 1010 - 1180
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1070
Empfohlene Spaltbreite [mm]: 0,03-0,10

Anwendungen

Fur thermisch und dynamisch hochbelastete
Verbindungen. Hochfeste, hitze- und oxidations-
bestandige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel-
und Kobaltwerkstoffen sowie an nichtrostenden
Stahlen, Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Turbinenschaufeln, Bauteile im hei3en Bereich
von Strahltriebwerken, Flugzeugbau, Raumfahrt,
Nukleartechnik, Warmetauscher, Kihler, chirur-
gische und optische Instrumente, medizinische
Gerate, Heizelemente, Kaltetechnik.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lo6tspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzurihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumléten:
< 0,15 Pa (1 x 102 Torr).

Die Schutzgasatmosphare (z. B.: Wasserstoff,
Argon, gespaltener Ammoniak bzw. Mischungen
von Stickstoff mit Wasserstoff) soll méglichst frei
von Feuchtigkeit sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Wasserstoff (Taupunkt): - 51 °C,

Argon (Taupunkt): - 63 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Lotbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38712 wird in versiegelten Kunststoffbehal-
tern geliefert. Original verpackte Paste ist an ei-
nem trockenen und kiihlen Ort zu lagern. Die
Lagerzeit ungedffneter Originalbehélter betragt
max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38712: Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Behéalter]
38712 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin PN 38714

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkornig verdistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieBen des Lotes und hinterlaf3t keine Verbren-
nungsrucksténde. Die Paste ist fir mechanisierte
Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Vaku-
um bestimmt. Aufgrund der genau definierten Vis-
kositat sowie homogenen Konsistenz eignet sie
sich ganz besonders fur die Serienproduktion mit
automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht beno-
tigte Paste kann mit Wasser abgewaschen wer-
den. Sehr gute FlieReigenschaften, optimale Be-
netzung und Spalttberbriickung.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: NI 104
DIN 8513: L-Ni4

ISO 3677:  B-Ni95SiB-980/1070

AWS A5.8: BNi-4

AMS: 4779-A

Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 982 — 1066
Optimaler Lotbereich [°C]: 1010-1180
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1110
Empfohlene Spaltbreite [mm]: 0,05-0,15

Anwendungen

Fir thermisch und dynamisch hochbelastete
Verbindungen. Hochfeste, hitze- und oxidations-
bestandige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel-
und Kobaltwerkstoffen sowie an nichtrostenden
Stéhlen, Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Turbinenschaufeln, Bauteile im heiBen Bereich
von Strahltriebwerken, Flugzeugbau, Raumfahrt,
Nukleartechnik, Warmetauscher, Kuhler, chirur-
gische und optische Instrumente, medizinische
Geréte, Heizelemente, Kéltetechnik.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lotspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzuriihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumloten:
< 0,15 Pa (1 x 10 Torr).

Die Schutzgasatmosphéare (z. B.: Wasserstoff,
Argon, gespaltener Ammoniak bzw. Mischungen
von Stickstoff mit Wasserstoff) soll méglichst frei
von Feuchtigkeit sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Wasserstoff (Taupunkt): - 51 °C,

Argon (Taupunkt): - 63 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Létbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38714 wird in versiegelten Kunststoffbehal-
tern geliefert. Original verpackte Paste ist an ei-
nem trockenen und kihlen Ort zu lagern. Die
Lagerzeit ungeoffneter Originalbehéalter betragt
max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38714: Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Behalter]
38714 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin PN 38717

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkdrnig verdistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieRen des Lotes und hinterlalt keine Verbren-
nungsrickstéande. Die Paste ist fir mechanisier-
te Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Va-
kuum bestimmt. Aufgrund der genau definierten
Viskositat sowie homogenen Konsistenz eignet
sie sich ganz besonders fur die Serienproduktion
mit automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht
bendtigte Paste kann mit Wasser abgewaschen
werden. Ausgezeichnete FlieReigenschaften,
optimale Benetzung und Spalttiberbriickung.

Technische Daten

Hartlot EN 1044: NI 107
DIN 8513: L-Ni7

ISO 3677:  B-Ni76CrP-890

AWS A5.8: BNi-7
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 888
Optimaler Lotbereich [°C]: 930 — 1090
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1040
Empfohlene Spaltbreite [mm]: < 0,05

Anwendungen

Fur thermisch belastete Verbindungen. Hoch-
feste, vakuumdichte hitze- und oxidationsbestan-
dige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel- und
Kobaltwerkstoffen sowie an nichtrostenden Stah-
len, Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Diinnwandige Rohre, Wabenstrukturen, Teile fiir
die Nukleartechnik, Flugzeugbau, Raumfahrt,
Warmetauscher, Kihler, chirurgische und opti-
sche Instrumente, medizinische Geréte, Heizele-

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lo6tspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzurihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumldten:
0,15 Pa (1 x 103 Torr).

Die Schutzgasatmosphéare (z. B.: Trockener
Wasserstoff, Argon, Stickstoff, gespaltener
Ammoniak bzw. Mischungen von Stickstoff mit
Wasserstoff) soll moglichst frei von Feuchtigkeit
sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Gespaltenes Ammoniak (Taupunkt): - 45 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Lotbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38717 wird in versiegelten Kunststoff-
behéaltern geliefert. Original verpackte Paste ist
an einem trockenen und kuhlen Ort zu lagern.
Die Lagerzeit ungeoffneter Originalbehalter
betragt max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38717: Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Dose]
38717 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin PN 38750

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkornig verdistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieRen des Lotes und hinterlait keine Verbren-
nungsrickstédnde. Die Paste ist fir mechanisier-
te Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Va-
kuum bestimmt. Aufgrund der genau definierten
Viskositat sowie homogenen Konsistenz eignet
sie sich ganz besonders fiir die Serienproduktion
mit automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht
benotigte Paste kann mit Wasser abgewaschen
werden. Sehr gute FlieReigenschaften, optimale
Benetzung und Spaltiberbrickung.

Technische Daten
Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

ISO 3677: B-Ni75CrPFeSiB-870/1000

Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 870 — 1000
Optimaler Lotbereich [°C]: 980 - 1130
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1050
Empfohlene Spaltbreite [mm]: 0,02-0,10

Anwendungen

Fur thermisch belastete Verbindungen. Hochfe-
ste, vakuumdichte, hitze- und oxidations-bestan-
dige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel- und Ko-
baltwerkstoffen sowie an nichtrostenden Stéhlen,
Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Dinnwandige Rohre, Wabenstrukturen, Teile fur
die Nukleartechnik (borfreie Legierung), Flug-
zeugbau, Raumfahrt, Warmetauscher, Kihler,
chirurgische und optische Instrumente, medizini-
sche Gerate, Heizelemente, Stecker, Sensoren,
Schmuckwaren, Uhrengehause.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lotspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzuriihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumldten:
0,15 Pa (1 x 1073 Torr).

Die Schutzgasatmosphare (z. B.: Wasserstoff,
Argon, Stickstoff, gespaltener Ammoniak bzw.
Mischungen von Stickstoff mit Wasserstoff) soll
maoglichst frei von Feuchtigkeit sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Gespaltenes Ammoniak (Taupunkt): - 45 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Létbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38750 wird in versiegelten Kunststoff-
behéltern geliefert. Original verpackte Paste ist
an einem trockenen und kihlen Ort zu lagern.
Die Lagerzeit ungedffneter Originalbehalter
betragt max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38750:  Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Behalter]
38750 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Hochtemperaturlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin PN 38777

fur Eisen-, Nickel- und Kobaltwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige, fluBmittelfreie
Lotpaste aus feinkdrnig verdistem Ni-Basis-Lot-
pulver mit organischem Bindemittel in einem op-
timalen Mischungsverhéltnis. Das inerte Binde-
mittel verdampft vollstandig noch vor dem Aus-
flieRen des Lotes und hinterlalt keine Verbren-
nungsrickstéande. Die Paste ist fir mechanisier-
te Verarbeitung unter Schutzgas oder unter Va-
kuum bestimmt. Aufgrund der genau definierten
Viskositat sowie homogenen Konsistenz eignet
sie sich ganz besonders fur die Serienproduktion
mit automatisierten Dosiereinrichtungen. Nicht
bendtigte Paste kann mit Wasser abgewaschen
werden. Sehr gute FlieReigenschaften, optimale
Benetzung und Spaltiiberbriickung.

Technische Daten
Hartlot EN 1044: nicht einstufbar

ISO 3677: B-Ni70CrPCu-890/980
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 890 — 980
Optimaler Lotbereich [°C]: 1030 - 1100
Empfohlene Lottemperatur [°C]: ca. 1040
Empfohlene Spaltbreite [mm]: <0,05

Anwendungen

Fir thermisch belastete Verbindungen. Hochfe-
ste, vakuumdichte, hitze- und oxidationsbestan-
dige Lotverbindungen an Eisen-, Nickel- und Ko-
baltwerkstoffen sowie an nichtrostenden Stahlen,
Nickel und Sonderlegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Dinnwandige Rohre, Wabenstrukturen, Teile fiir
die Nukleartechnik (borfreie Legierung), Flug-
zeugbau, Raumfahrt, Warmetauscher, Kihler,
chirurgische und optische Instrumente, medizi-
nische Geréte, Heizelemente, Stecker, Sensoren,
Schmuckwaren, Uhrengehause.

Verarbeitungshinweise

Verbindungszone blank machen, Kanten ggf.
entgraten und abrunden/fasen. Die Lotpaste ist
mit einer Dosiereinrichtung auf die Lotstelle
aufzubringen. Kleinere Werkstiicke entsprechend
fixieren, um die empfohlene Lo6tspaltbreite
wahrend des Létens zu gewahrleisten. Paste ist
vor Gebrauch gleichmé&Rig anzurihren.

Loten im Ofen

Empfohlener Partialdruck beim Vakuumldten:
0,15 Pa (1 x 103 Torr).

Die Schutzgasatmosphare (z. B.: Wasserstoff,
Argon, gespaltener Ammoniak bzw. Mischungen
von Stickstoff mit Wasserstoff) soll méglichst frei
von Feuchtigkeit sein.

Empfohlene Schutzgasreinheit:

Gespaltenes Ammoniak (Taupunkt): - 45 °C.

Die detaillierten Hinweise des Ofenherstellers zum
Lotbetrieb sind zu beachten.

Verpackung und Lagerung

PN 38777 wird in versiegelten Kunststoff-
behéaltern geliefert. Original verpackte Paste ist
an einem trockenen und kihlen Ort zu lagern.
Die Lagerzeit ungedffneter Originalbehalter
betragt max. 1 Jahr.

Lieferform
Castolin PN 38777: Hochtemperaturlotpaste
Verpackung
Artikel- Nr. [kg/Behalter]
38777 PN 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

AluTin 51

far Aluminium, Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumhaltiges Weichlot auf Blei-Zinn-Basis.
Dichte, saubere Nahte. Gute Benetzungs- und
FlieReigenschaften.

Technische Daten
Weichlot EN 29453: nicht einstufbar
DIN 1707: SnPbCd-Legierung

Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 160 — 240
Dichte [g/cm3]: 9,6

Anwendungen

Zum Weichléten, z. B.:

Aluminiumlegierungen, Kupfer und Kupferlegie-
rungen (Messing), un- und niedriglegierte Stahle
(Baustahle, Einsatz- und Vergutungsstéhle),
hochlegierte Stéhle (nichtrostender CrNi-Stahl)
und Blei.

Typische Anwendungsbeispile sind:
Bauteile elektrischer Schaltungen, Zierleisten,
Fassungen, Schwimmer und Kihlanlagen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche sdubern. Kanten abrunden. Létfla-
chen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgéangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel).

Warmeguellen: Flammldten (Acetylen; weich,
leicht reduzierend), Flammléten (Propan/Butan),
Ofen (mit und ohne Schutzgas), Widerstands-
erwarmung.

FluBmittel
Castolin AluTin 51 L
Al-Werkstoffe +
Stahle +
Cu-Werkstoffe +
Blei +
Lieferform
AluTin 51: Lotdraht auf Spulen
Artikel- Verpackung
Nr. [mm] [kg/Spule]
51 2,5 1,0
51 3,2 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 157

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Weichlot auf Zinn-Silber-Basis.
Ausgezeichnete Benetzungseigenschaften. Be-
sonders geeignet fur die Lebensmittelindustrie
und Medizintechnik, da frei von Blei, Cadmium,
Zink und Antimon. Dichte, saubere Nahte ohne
Nacharbeit. Hochfeste, korrosionsbestandige
Létverbindungen. Kaltebestandig bis - 200 °C.

Technische Daten

Weichlot EN 29453: S-Sn96Ag4
DIN 1707: L-SnAg5
FluBmittelanteil*) EN 29454: 1.1.2.
DIN 8511: F-SW26
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 221
Dichte [g/lecm3]: 7,3

*) fluBmittelgefuliter Lotdraht (157 BN)

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, ver-
zinkte Stéhle, Einsatz- und Vergitungsstahle),
hochlegierte Stahle (nichtrostende CrNi-Stah-
le), Kupfer und Kupferlegierungen (Gleitlager-
werkstoffe), Nickel und Nickellegierungen,
Edelmetalle, Blei und Zink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Nichtrostende Rohrleitungsanschliisse, Spulbek-
ken, Abdeckungen, Siebe, GefaRe und Haushalts-
gerate, Kupferrohrinstallationen (Warmwasser
und Heizung), Kabel, Bleirohrablaufe, Schwim-
mer, Filter, Metallwaren, Armaturen, elektrotech-
nische Komponenten, chirurgische und optische
Instrumente.

Zum Weichléten von Kupferrohren mit Abmessun-
gen bis @ 28 x 1,5 mm geméaR DVGW-Arbeits-
blatt GW 2.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluRBmittel bestreichen. Werkstiick
breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht tberhit-
zen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen
(siehe Produktinformation Castolin FluZmittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Lotbadléten, Kolbenldten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel

Castolin 157 | 157 | 197 | 21640

A N C A

Stéhle (kleine Mal3e) +

Stéhle (grol3e Malze) | +

CrNi-Stahle +

Ni-Werkstoffe +

Cu-Werkstoffe +
Wasserinstallation

Fir fluBmittelgefilite Lotdrahte wird im allgemeinen kein
zusatzliches FluRmittel bendtigt.

Lieferform
Castolin 157:

Castolin 157 BN:

blanker Zusatzstab

Lotdraht mit FluBmittelseele
(1.1.2. EN 29454)

Castolin 157 T: Lotdraht auf Spulen

Artikel- | Abmessung |Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]

157 @ 1,5 x 500 150 1,0/2,5

157 @ 2,0 x 500 85 2,5

157 @ 3,0 x 500 38 2,5

157 BN| @1,5(endlos) | Spule 0,5

157 T |@1,0(endlos)| Spule 1,0

157 T |@1,5(endlos)| Spule 1,0

157 T |@2,0(endlos)| Spule 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Dosierfahige Weichlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 157 PA

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Gebrauchsfertige, dosierfahige Bindemittel-Sus-
pension aus feinkdrnigem Weichlotpulver auf
Zinn-Silber-Basis mit FluBmittelanteilen in einem
optimalen Mischungsverhéltnis. Die Paste ist fir
manuelle und mechanisierte Verarbeitung be-
stimmt. Aufgrund der genau definierten Viskosi-
tat sowie homogenen Konsistenz eignet sie sich
ganz besonders fur Serienproduktion mit automa-
tisierten Dosiereinrichtungen. Ausgezeichnete
Benetzungs- und FlieReigenschaften. Geeignet
fiir die Lebensmittelindustrie und Medizintechnik,
da frei von Cadmium, Blei, Zink und Antimon.
Dichte, saubere Néhte ohne Nacharbeit. Hochfe-
ste Lotverbindungen. Kéltebesténdig bis - 200 °C.

Technische Daten

Weichlotanteil EN 29453: S-Sn96Ag4

DIN1707: ~L-SnAg5
FluBmittelanteil DIN EN 29454: 3.1.1.

DIN 8511: F-SW12
Solidus/Liquidus [°Cl: 221
Zugfestigkeit (an Ms 58) [MPa]: bis 92
Dichte (Lotanteil) [g/cm?]: ca. 7,3
KorngréRe (Lotanteil) [pum]: <70 pm

Anwendungen

Zum Spaltléten und Verzinnen, auch in Serien-
fertigung, z. B.: un- und niedriglegierte Stahle,
hochlegierte Stéhle (nichtrostende CrNi-Stéhle),
Kupfer und Kupferlegierungen, Nickel und Nik-
kellegierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
elektrotechnische Komponenten, chirurgische und
optische Instrumente, Kéltetechnik, Armaturen,
nichtrostende Rohrleitungsanschliisse, Spulbek-
ken, Abdeckungen, Siebe, Gefal3e und Haushalts-
gerate, Kabel, Schwimmer, Filter.

Verarbeitungshinweise

Die Paste vor Gebrauch umriihren. Behalter nach
Entnahme der Paste dicht verschlieBen. Lot-
flachen saubern. Kanten abrunden. Létflachen mit
Paste bestreichen. Werksttick breit und durchgan-
gig vorwarmen. Nicht tberhitzen. Korrosiv wir-
kende Flu3mittelriickstande mit warmem Wasser
entfernen (siehe auch Produktinformation Casto-
lin FluBmittel).

Warmequellen: Flamml6ten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Létlampe, Kolbenléten,
Lotbadléten, HF-Induktion und Widerstands-
erwarmung.

Lieferform
Castolin 157 PA: Weichlotpaste
Verpackung
Artikel-Nr. [kg/Dose]
157 PA 0050 0,5
157 PA 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 1827

far Aluminium, Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Silberhaltiges Weichlot auf Cadmium-Zink-Basis.
Enges Schmelzintervall. Ausgezeichnete Be-
netzungs- und FlieReigenschaften. Dichte, sau-
bere Nahte. Kaltebestandig bis -200 °C.

Technische Daten

Weichlot EN 29453:  nicht einstufbar

DIN 1707: L-CdZnAg2
Schmelzintervall (Sol./Liq.)[°C]: 270 - 280
Dichte [g/cm®]: 8,5
Zugfestigkeit: [N/mm?]: 150 - 180
Anwendungen

Zum Weichléten, z. B.:

Aluminium, Aluminiumlegierungen, Kupfer und
Kupferlegierungen (Messing), un-, niedriglegierte
und nichtrostende Stahle, und Verbindungen von
Aluminium mit Kupfer, Kupferlegierungen und
Stahlen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Bauteile elektrischer Schaltungen, elektrotechni-
sche Komponenten, Kabel, Rohrleitungen, Filter,
Zierleisten, Fassungen und Schwimmer. Kiihlan-
lagen, Metallwaren, Armaturen.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Lotstabspitze
erwarmen und in das FluBmittel tauchen. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste ent-
fernen (siehe Produktinformation Castolin Fluf3-
mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Létkolben, Widerstands-
erwarmung.

FluBmittel

Castolin 51 | 157 | 21640A
Aluminium +

Cu / Cu-Werkstoffe + (+)
Stahle + +)

Lieferform

Castolin 1827: blanker Zusatzstab

Artikel- | Abmessung | Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Karton]
1827 @ 2,0 x 500 77 1,0/2,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 5423

fur Kupfer und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies, Weichlot auf Zinn-Kupfer-Basis.
Ausgezeichnete Benetzungseigenschaften. Ge-
eignet fur die Lebensmittelindustrie, da frei von
Blei, Cadmium, Zink und Antimon. Dichte, sau-
bere Nahte ohne Nacharbeit. Hochfeste Lotver-
bindungen.

Technische Daten

Weichlot EN 29453: S-Sn97Cu3
DIN 1707: L-SnCu3
FluBmittelanteil *) EN 29454: 3.1.1.C
DIN 8511: F-Sw21
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 230 - 250
Dichte (Lot) [g/cm®]: 7,3

*) Weichlotpaste 5423 SP

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Kupfer (SF-Cu), Messing (CuZn-Legierungen),
Tombak (Zn-arme Messingwerkstoffe), Bronze
(CuSn-Legierungen), Rotgul? (CuZnSnPb-Legie-
rungen), Neusilber (CuNiZn-Legierungen) und
Kupfer-Nickel-Legierungen.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Kupferrohtinstallation, Mef3- und Regelarmaturen,
Apparate, Heiz- und Kiihlschlangen, Rohrleitun-
gen, Behalter, Schwimmer, Siebe und Filter.

Zum Weichléten von Kupferrohren mit Abmessun-
gen bis @ 28 x 1,5 mm gemal DVGW-Arbeits-
blatt GW 2.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Werkstiick
breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht tUberhit-
zen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen
(siehe Produktinformation Castolin Flu3mittel).
Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
|6ten (Propan/Butan), Lotbadléten, Kolbenloten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluRmittel

Castolin 157|157|197|AluTin| 21640
A

A|C| 51

Stéahle (kleine MaRe) | +
Stahle (groRe Mal3e) +
Ni-Werkstoffe +
Cu-Werkstoffe + +
Cu-Kabel
Tempergul3 +
Blei +
Wasserinstallation +

Fir die Weichlotpaste 5423 SP wird beim Léten an Kup-
fer im allgemeinen kein zusétzliches Flumittel benétigt.

Lieferform
Castolin 5423 BC:

Castolin 5423 SP:

Lotdraht auf Spulen
Weichlotpaste

Artikel-Nr. Abmessung Verpackung
[mm] [kg/Spule/Dose]

5423 BC | @ 2,0 (endlos) 0,25

5423 BC | @ 3,0 (endlos) 0,25

5423 SP - 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 5427

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies Weichlot auf Zinn-Silber-Basis.
Ausgezeichnete Benetzungseigenschaften. Ge-
eignet fur die Lebensmittelindustrie und Medizin-
technik, da frei von Blei, Cadmium, Zink und An-
timon. Dichte, saubere Nahte ohne Nacharbeit.
Kaltebestéandig bis - 200 °C.

Technische Daten

Weichlot EN 29453: S-Sn97Ag3
DIN 1707: L-SnAg5
FluBmittelanteil*) EN 29454: 3.1.1.C
DIN 8511: F-Sw21
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]:  221/230
Dichte [g/cm?®]: 7,3

*) Weichlotpaste 5427 SP

Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, ver-
zinkte Stahle, Einsatz- und Vergitungsstahle),
hochlegierte Stéhle (nichtrostende CrNi-Stahle),
Kupfer und Kupferlegierungen (Gleitlager-
werkstoffe), Nickel und Nickellegierungen, Edel-
metalle, Blei und Zink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Nichtrostende Rohrleitungsanschlisse, Spulbe-
cken, Abdeckungen, Siebe, Gefal3e und Haus-
haltsgerate, Kupferrohrinstallationen (Warm-
wasser und Heizung), Kabel, Bleirohrablaufe,
Schwimmer, Filter, Metallwaren, Armaturen, elek-
trotechnische Komponenten, chirurgische und
optische Instrumente.

Zum Weichléten von Kupferrohren mit Abmessun-
gen bis @ 28 x 1,5 mm gemal DVGW-Arbeits-
blatt GW 2.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Lot-
flachen mit FluBmittel bestreichen. Werkstlick
breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht tberhit-
zen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste entfernen
(siehe Produktinformation Castolin FluZmittel).
Warmequellen: Flamml6ten (Acetylen), Flamm-
|6ten (Propan/Butan), Lotbadl6ten, Kolbenldten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel

Castolin 157 | 157 | 197 (21640

A N C A

Stahle (kleine Mal3e) +

Stahle (groBe MalRe) | +

CrNi-Stahle +

Ni-Werkstoffe +

Cu-Werkstoffe +
Wasserinstallation

Fir die Weichlotpaste 5427 SP wird beim Léten an Kup-
fer im allgemeinen kein zusétzliches Flul3mittel benétigt.

Lieferform
Castolin 5427 BC:

Castolin 5427 SP:

Lotdraht auf Spulen
Weichlotpaste

Artikel- Abmessung Verpackung
Nr. [mm] [kg/Karton/Dose]

5427 BC @20 0,25

5427 SP - 0,25

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlot

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

Castolin 21640

fur Kupferwerkstoffe der Nahrungsmittelindustrie

Eigenschaften

Cadmiumfreies, fast eutektisches Weichlot auf
Zinn-Kupfer-Basis. Ausgezeichnete Benetzungs-
eigenschaften. DiUnnflussiges Lot mit guten
Kapillareigenschaften. Geeignet fiir die Lebens-
mittelindustrie, da frei von Blei, Cadmium, Zink
und Antimon. Dichte, saubere Néahte ohne Nach-
arbeit. Hochfeste, korrosionsbestéandige Verbin-
dungen. Kéaltebestandig bis - 200 °C.

Technische Daten

Weichlot EN 29453: S-Sn97Cu3

DIN 1707: L-SnCu3
Schmelzintervall (Sol./Liq.) [°C]: 230 - 250
Dichte [g/cm?]: 7,3
Anwendungen

Zum Spaltléten, auch in Serienfertigung, z. B.:
Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, verzink-
te Stahle und Bleche, Einsatz- und Vergutungs-
stahle), hochlegierte Stahle (nichtrostende CrNi-
Stahle), Tempergu3, Kupfer (SF-Cu), Messing
(CuZn-Legierungen), Tombak (Zn-arme Messing-
werkstoffe), Bronze (CuSn-Legierungen), Rotguf
(CuzZnSnPb-Legierungen), Neusilber (CuNizZn-
Legierungen) und Kupfer-Nickel-Legierungen,
Nickel und Nickellegierungen und Feinzink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Installation im Heizungs- und Sanitarbereich,
Kupferrohrinstallation, Leitungsanschliusse aus
nichtrostenden Stahlen, Schwimmer, MeR3-, Re-
gel- und Absperrarmaturen, Kalte- und Klimaan-
lagen, Lampenindustrie, elektrische Kontakte so-
wie optische, feinmechanische und chirurgische
Instrumente.

Zum Weichldten von Kupferrohren mit Abmessun-
gen bis @ 28 x 1,5 mm geméaR DVGW-Arbeits-
blatt GW 2.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Lotfla-
chen mit FluBmittel oder Weichlotpaste 21606
bestreichen. Werkstuck breit und durchgéangig
vorwarmen. Nicht Gberhitzen. Korrosiv wirkende
FluBmittelreste entfernen (siehe Produktinforma-
tion Castolin Flu3mittel).

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
|6ten (Propan/Butan), Lotbadléten, Kolbenloten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel
Castolin 157|157|197|AluTin| 21640
A|C| 51 A
Stéahle (kleine MaRe) | +
Stahle (groRe Mal3e) +
Ni-Werkstoffe +
Cu-Werkstoffe + +
Cu-Kabel
Tempergul3 +
Blei +
Wasserinstallation +
Lieferform
Castolin 21640 T:  Lotdraht auf Spulen
Artikel-Nr. Abmessung | Verpackung
[mm] [ka/Spule]
21640 T @ 2,0 (endlos) 1,0
21640 T @ 3,0 (endlos) 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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FluBmittelgefillter Weichlotdraht

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

Castolin 21657 C

fur Eisen- und Kupferwerkstoffe

Eigenschaften

Cadmiumfreies, eutektisches Weichlot auf Zinn-
Silber-Basis. Ausgezeichnete Benetzungseigen-
schaften. Besonders geeignet fiir die Lebens-
mittelindustrie und Medizintechnik, da frei von
Blei, Cadmium, Zink und Antimon. Dichte, sau-
bere Nahte ohne Nacharbeit. Hochfeste, korrosi-
onsbestandige Lotverbindungen. Kaltebestandig
bis - 200 °C.

Technische Daten

Weichlot EN 29453: S-Sn96,5Ag3,5
DIN 1707: L-SnAg5
FluBmittelanteil EN 29454: 3.1.1.B
DIN 8511: F-Sw21
Schmelzintervall (Sol./Lig.) [°C]: 221-230
Zugfestigkeit
(Lot) [MPa]: 45
(an Ms 58) [MPa]: 56
Scherfestigkeit
(an Cu) [MPa]: 30
(an Ms 58) [MPa]: 20
(an St 37) [MPa]: 25
Dichte (Lotanteil) [g/cm3]: ca. 7,3

Anwendungen

Zum Spaltléten, z. B.: un- und niedriglegierte Stéh-
le (Baustahle, verzinkte Stahle, Einsatz- und
Vergitungsstahle), nichtrostende CrNi-Stahle,
Kupfer und Kupferlegierungen, Nickel und Nik-
kellegierungen, Edelmetalle, Blei und Zink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Nichtrostende Rohrleitungsanschlisse, Spulbek-
ken, Abdeckungen, Siebe, Gefalle und Haus-
haltsgerate, Kabel, Bleirohrablaufe, Schwimmer,
Filter, Metallwaren, Armaturen, elektrotechnische
Komponenten, chirurgische und optische Instru-
mente.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Werk-
stiick breit und durchgangig vorwarmen. Nicht
Uberhitzen! Korrosiv wirkende FluRBmittelreste
entfernen (siehe Produktinformation Castolin
FluRmittel).

Fir die fluBmittelgefullten Lotdrahte wird im all-
gemeinen kein zusatzliches FluRmittel benétigt.

Warmequellen: Flammléten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Lotbadléten, Kolbenldten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

Lieferform
Castolin 21657 C:  FluBmittelgefillter Lotdraht

(3.1.1.B EN 29454)

Artikel- |Abmessung | Gewicht | Verpackung
Nr. [mm] [St./kg] | [kg/Spule]
21657 C @15 Spule 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlotpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

CastoTin | (90021)

fur Kupfer- und Eisenwerkstoffe

Eigenschaften

Antimonhaltiges Weichlot auf Zinn-Blei-Basis.
Dinnflussiges Lot mit guten Kapillareigen-
schaften. Gute Benetzung. Genau dosierbar.
Dichte, gleichmaflige und saubere Néhte ohne
Nacharbeit.

Technische Daten

Weichlotanteil  EN 29453:  ~ S-Pb50Sn50
DIN 1707: ~ L-Sn50Pb

FluBmittelanteil DIN EN 29454: 3.1.1
DIN 8511: F-SW12

Schmelzintervall (Sol./Liq.)[°C]: 183 - 216
Dichte (Lotanteil) [g/cm?]: 8,9

Anwendungen

Zum Spalt- und Auftragloten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, verzink-
te Stahle und Bleche, Einsatz- und Vergitungs-
stahle), hochlegierte Stahle (nichtrostende CrNi-
Stahle), Tempergu3, Kupfer (SF-Cu), Messing
(CuZn-Legierungen), Tombak (Zn-arme Messing-
werkstoffe), Bronze (CuSn-Legierungen), Rotgul3
(CuzZnSnPb-Legierungen), Neusilber (CuNizZn-Le-
gierungen), Kupfer-Nickel-Legierungen, Nickel,
Nickellegierungen und Feinzink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Stromleitschienen, elektrische Kontakte, Lager-
schalen, Behalter, Schmucksachen, Mel3gerate,
MeR-, Regel- und Absperrarmaturen, Kélte- und
Klimaanlagen, Lampenindustrie sowie optische
und feinmechanische Instrumente.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche saubern. Kanten abrunden. Vor Ge-
brauch gut mischen. Bei Bedarf Lotpaste mit sau-
berem, kalkfreien Wasser bzw. FluRBmittel 157 im
gesonderten GlasgefaR anfeuchten/verdiinnen.
Lotflachen mit Lotpaste bestreichen. Werkstlick
breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht tUberhit-
zen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste mit war-
mem Wasser entfernen (siehe auch Produkt-
information Castolin FluRmittel).

Warmequellen: Flamml6ten (Acetylen), Flamm-
I6ten (Propan/Butan), Lotbadléten, Kolbenldten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel
Im allgemeinen nicht erforderlich.

Lieferform
CastoTin I: Lotpaste
Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Karton]
90021 0100 1,0

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Weichlotpaste

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

CastoTin Il (90022)

flr Kupfer- / Eisenwerkstoffe der Nahrungsmittelindustrie

Eigenschaften

Gebrauchsfertige Lotpaste auf Rein-Zinn-Basis.
Ausgezeichnete Benetzungseigenschaften. Dinn-
flissiges Lot mit guten Kapillareigenschaften.
Geeignet fiir die Lebensmittelindustrie und Medi-
zintechnik, da frei von Blei, Cadmium, Zink und
Antimon. Dichte, saubere N&ahte ohne Nacharbeit.
Korrosionsbestandige Verbindungen und Auftra-
gungen.

Technische Daten

Weichlotanteil EN 29453: nicht einstufbar
ISO 3677: ~ B-Sn100-232

FluBmittelanteil DIN EN 29454 3.11
DIN 8511: F-SW12

Arbeitstemperatur [°Cl: 232
Dichte (Lotanteil) [g/cm3]: 7,3

Anwendungen

Zum Spalt- und Auftragléten, z. B.:

Un- und niedriglegierte Stahle (Baustahle, verzink-
te Stahle und Bleche, Einsatz- und Vergutungs-
stahle), hochlegierte Stahle (nichtrostende CrNi-
Stahle), Tempergul3, Kupfer (SF-Cu), Messing
(CuZn-Legierungen), Tombak (Zn-arme Messing-
werkstoffe), Bronze (CuSn-Legierungen), Rotguf
(CuZnSnPb-Legierungen), Neusilber (CuNiZn-Le-
gierungen), Kupfer-Nickel-Legierungen, Nickel,
Nickellegierungen und Feinzink.

Typische Anwendungsbeispiele sind:

Gefalle und Gerate der Nahrungsmittelindustrie,
Haushaltsartikel, Schwimmer, MeR3-, Regel- und
Absperrarmaturen, Kélte- und Klimaanlagen,
Lampenindustrie, elektrische Kontakte sowie op-
tische, feinmechanische und chirurgische Instru-
mente.

Verarbeitungshinweise

Létbereiche saubern. Kanten abrunden. Vor Ge-
brauch gut mischen. Bei Bedarf Lotpaste mit sau-
berem, kalkfreien Wasser bzw. Flu3mittel 157 im
gesonderten Glasgefal? anfeuchten/verdiinnen.
Lotflachen mit Lotpaste bestreichen. Werkstlick
breit und durchgéngig vorwarmen. Nicht tberhit-
zen. Korrosiv wirkende FluBmittelreste mit war-
mem Wasser entfernen (siehe auch Produktin-
formation Castolin FluBmittel).

Warmequellen: Flamml6ten (Acetylen), Flamm-
I6ten Propan/Butan), Lotbadldten, Kolbenloten,
HF-Induktion, Widerstandserwarmung.

FluBmittel
Im allgemeinen nicht erforderlich.

Lieferform
CastoTin II: Lotpaste
Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Karton]
90022 0050 0,5

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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Castofn Eulectec Castolin FluBmittel
zum Hart- und Weichldten
FluRmittel Liefer- | EN 1045 | DIN 8511 | Wirktemp.- | Verdunnbar| Verpackung
Castolin form EN 29454| DIN 1707 | bereich [°C] mit **) [kg/Gebinde]
16 pastds | FH21 F-SH 2 700 — 1000 Wasser 0,25/1,0
18 pastds | FH21 F-SH 2 700 — 1100 Wasser 0,25/1,0
AluTin 51L flissig 2.1.2 F-SW 24 | 120- 350 Wasser 0,15
157 flissig 3.1.1 F-SW 12 | 150 - 450 Wasser 0,15/1,0
157A flussig 3.1.1.A | F-SW 12 | 150 - 450 Wasser 0,15/1,0
157N flussig 3.1.1.C | F-SW 12 | 150 - 400 Wasser 0,3/1,0
181%) pulvrig FH10 F-SH 1 550 — 900 Wasser 0,25
181PF*)| pastds | FH10 F-SH 1 550 — 900 Wasser 0,25/1,0
190 pulvrig | FL10 F-LH 1 500 - 700 Wasser 0,25/1,0
190 NH pulvrig FL20 F-LH 2 560 — 590 — 0,75
192 NX pastos FL20 F-LH 2 420 - 470 - 0,25
192 FX pulvrig FL20 F-LH 2 420 - 470 - 1,0
197C pastos 1.1.3 F-SW 27 | 150- 300 Ethanol 0,25
ActivaTec1000 pastds FH10 F-SH 1 400 — 800 Wasser 0,25/1,0
1703 PF pastds | FH12 F-SH 1 550 — 900 Wasser 0,25/1,0
1802 %) pulvrig | FH10 F-SH 1 400 - 780 Wasser 0,25/1,0
1802 HF*) | pulvrig FH10 F-SH 1 450 — 850 Wasser 0,25/1,0
1802N*) | pulvrig FH10 F-SH 1 380- 720 Wasser 0,25/1,0
1802 PF*) | pastos FH10 F-SH 1 420 - 820 Wasser 0,25/1,0
21640A pastdos | 3.1.1 F-SW 21 | 150 - 400 Wasser 0,10
Albro (90029) pastos FH11 F-SH 1a | 400- 820 Wasser 1,0
Atmos (90030) pastos FH21 F-SH 2 700 — 1000 Wasser 1,0

*) ATMOSIN-haltige FluBmittel

**) Destilliertes oder kalkfreies Wasser bzw. Ethanol, Propanol, Brennspiritus oder echtes Terpentindl

Tab. 1. Technische Daten der Castolin FluRmittel

Eignung der FluBmittel

Castolin FluBmittel besitzen hervorragende Be-
netzungs- und Reinigungseigenschaften und er-
fullen alle aus der Praxis kommenden Anforde-
rungen. Die technischen Daten sind in Tabelle 1
zusammengestellt.

In den Produktinformationen fiir Lote werden die
zur Anwendung kommenden geeigneten Flu3mittel
definiert.

Das Flumittel schmilzt beim Erwarmen des
Werkstlcks kurz unterhalb des Schmelzintervalls
des zugehorigen Lotes und ist als Indikator fir
die Solidustemperatur der Zusatzlegierung ver-
wendbar.

Anwendungen

Die FluBmittel werden in Kombination mit Lot-
werkstoffen eingesetzt. Anwendungen und Kom-
binationen sind in Tabelle 2 zusammengestellt.

Verarbeitungshinweise

Lotbereiche von groben Verunreinigungen séu-
bern. FluBmittel auf kalte Werkstoffe und Zusatz-
werkstoffe auftragen.

Pulverformige FluZmittel

Die Lotstelle wird erwéarmt und das FluBmittel
aufgestreut. Der erwarmte Zusatzstab wird in
das FluBmittel getaucht. Das FluBmittelpulver
haftet auf erwarmten Oberflachen.
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— Anruhren pulverféormiger FluBmittel zu Pasten.
Pulverformige Flu3mittel kdnnen bei Bedarf zu
Pasten angerihrt werden. Dazu muf3 die in
Tabelle 1 genannte Flussigkeit verwendet
werden. Die streichfahige FluBmittelpaste wird
auf kalte Lotstellen sowie Zusatzstabe aufge-
tragen.

— Flussige und pastenformige Flumittel.
Diese FluBmittel muissen vor der Verwendung
aufgeruhrt (homogenisiert) werden. Bei Bedarf
kénnen diese verdunnt werden (siehe Tabel-
le 1). Die FluBmittel werden auf kalte Grund-
metalle sowie kalte Zusatzstébe gestrichen.

Hinweise fir die Arbeitssicherheit
Augen schitzen! Brillen bzw. Gesichtsschutz tra-
gen. Arbeitsbereiche gut luften!

Beriihrung mit der Haut, besonders bei Haut-
wunden, vermeiden. Sollte Hautkontakt bei der
Arbeit nicht vermeidbar sein, sind die betreffen-
den Stellen ofters mit Wasser abzuspulen. Der
Gebrauch von Hautschutzsalbe wird empfohlen.

Die FluBmittel Castolin 157 A, Castolin 197 C und
AluTin 51 L fallen in die Klasse der leicht entziind-
lichen Stoffe.

Aufbewahrung der FluBmittel
Pastenformige und flissige FluBmittel sind im Be-
reich der Séttigungsgrenzen eingestellte Losun-
gen. Das Ausféllen von Kristallen (nicht immer
vermeidbar) ist fur die I6ttechnische Wirksamkeit
des FluBmittels bedeutungslos. Besonders leicht
kann es zur Kristallisation durch Verdunsten im
offenen Behalter kommen. Zum Schutz der Um-
gebung*) und zur Vermeidung von Verlusten mus-
sen FluBmittelbehalter gut verschlossen gehalten
werden.

Pulverférmige FluBmittel kdnnen durch Luftfeuch-
tigkeit agglomerieren, Behalter immer gut ver-
schlossen halten.

Unangebrochene Flu3mittelbehélter vor Tempe-
raturen > 50 °C schitzen. FluBmittel fur Kinder
unzuganglich aufbewahren.

Korrosive Wirkung der FluBmittelreste
FluBmittelreste wirken im allgemeinen korrosiv
und sollten deshalb von den Létstellen entfernt
werden. Ferner kann der Niederschlag von Fluf3-
mitteldunst Korrosion verursachen.

Eine gewisse Ausnahme hiervon bildet das Hart-
|6tflumittel Atmos (90030), dessen Ruickstande
durch die L6t-Restwarme verdampfen. Es entsteht
keine Kruste nach dem Ld&ten, wodurch Nach-
reinigungszeit gespart wird. Weiterhin wirken Re-
ste von Castolin 197 C nicht korrosiv.

Entfernung von FluBmittelresten

Je wéarmer die FluBmittel beim Léten werden, um
so schwieriger sind die Rickstande spéter von
den Létstellen entfernbar. Deshalb sollte mit mog-
lichst geringer Warmezufuhr gelétet werden. Fer-
ner sollte ein Lot mit moglichst niedriger Ar-
beitstemperatur ausgewahlt werden. Die Entfer-
nung der FluBmittelreste kann auch dann sehr
schwierig werden, wenn sie erst tagelang nach
dem Ldten vorgenommen wird.

Erhartete FluBmittelrickstande kénnen auf me-
chanischem Wege entfernt werden (Hammern,
Abkratzen, Abschleifen, Schmirgeln, Sandstrah-
len usw.).

FluBmittelreste werden mit Wasser und auf che-
mischem Wege auf- bzw abgeldst. Naheres ist in
den Tabellen 3 und 4 aufgelistet. AnschlieRend
werden die Werkstiicke in kaltem Wasser unter
Frischwasserzulauf gespilt. Der Spulvorgang wird
durch Spulen mit heiRem Wasser beendet. Eine
schnelle und griindliche Trocknung wird empfoh-
len.

Wirkung der Aktivsubstanz ATMOSIN
Die benetzungsaktivierende Substanz ATMOSIN
wird FluBmitteln zum Léten mit Silberloten zuge-
setzt. Hierdurch werden die Fiigeflachen mit Flu3-
mittel gleichméaRig bedeckt und damit eine voll-
standige Benetzung Flu3mittel/Lot erreicht.

Der geschlossene FluBmittelfilm schitzt die
Metalloberflache vor dem Zutritt von Luftsauerstoff
und somit vor Oxidation. ATMOSIN verhindert ein
Zusammenziehen oder Abtropfen des Flul3mittel-
films (z. B. an senkrechten Flachen) im kalten und
warmen Zustand des Lotteiles.

Wirksamkeit der Aktivsubstanz ATMOSIN

Geschlossene
Benetzung bei
ATMOSIN-haltigem
FluBmittel

Unvollkommene
Benetzung bei
herkdbmmlichem
FluBmittel

*) Der Niederschlag von FluBmitteldunst oder -dampf kann korrosiv wirken, daher keine korrosionsanfalligen Teile

im Lotraum oder FluBmittellager lagern.
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Castolin

pulverférmig

Castolin Eutectic-FluBmittel
pastenférmig

flussig

181 Atmosin

190

1802 Atmosin
1802 HF Atmosin

190 NH

1802 N Atmosin

16

18

181 PF Atmosin
ActivaTec 1000
1703 PF

1802 PF Atmosin

Albro (90029)

Atmos (90030)

Zum Weichloten

®| 192 NX

®| 197C
®| 21640 A

o AluTin51L
eo| 157

o 157 A
e 157N

Zum Hartl6ten

Grundwerkstoffe

Un- und niedrigleg. Stahl

Verzinkter Stahl

o0

Hochleg. CrNi-Stahl

TemperguB3 (GTS, GTW)

e|0|0|e
Ole

GuReisen (GG, GGG)

Nickellegierungen

O|0[0|C|e|e

Aluminiumlegierungen

Niedrigleg. Cu-Werkstoffe

CuZn-Legierungen

CuSn(Zn)-Legierungen

CuNiZn-Legierungen

CuAl-Legierungen

Ole|e|e|e
Ole|e|e|e

Ole|e|e|e

0|0|0|0|e
Ole|e|e|e
O[O[O|O|e(O
e|le(e (0|0

Ole|e|e|®

Ole|e|e|e®|OO
(I A K ]

Zink

Blei

QO(O|e|O|e|e|e|@

Molydan-Werkstoffe

Wolfram-Werkstoffe

Hartmetall

Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoffe

16

18

21F

51

80 D

146 XFC

157 /5427

157 BN

181

185 XFC

186 F

190

192

810

1020

1030 XFC

1655

1665

1666

e|le|e(O(O|e
e|le(e O

e|e(e|0O|0|e

e|e(0|0O|0O|0

e e0|0|0e

1703

1800

1802

1810

o/ eojoo0|0|0OO|e

Ole

1827

RB 5246 / 4270/ 1894 V

RB 5280 / 1805 / 1805 V

RB 5283/1803 D /1803 DV/1818V

RB 5286 / 806 / 806 V

¢}
IR

8270

21640 T /5423

21657 C

® Sehr gut geeignet / Castolin Eutectic-FluBmittel-Lotwerkstoff-Kombination
QO Geeignet/ zusatzliches Castolin Eutectic-FluRmittel

Tabelle 2: Anwendung und Kombination von Castolin-FluBmitteln
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Grundwerkstoff Behandlungsmethode

Alle Abschrecken aus der Lothitze heraus in heiRem Wasser.
Zusatz eines handelsublichen Netzmittels (z. B. Geschirrspulmittel)
glnstig. Evtl. zusétzliches Abbdlrsten.

Kupferwerkstoffe 10 %-ige Schwefelséure
(10 Gew.-Teile Schwefelsaure konz. + 88 Gew.-Teile Wasser);
Badtemperatur ca. 40 °C, Tauchzeit ca. 10 Min.

Eisenwerkstoffe 15 %-ige Salzsaure
(15 Gew.-Teile Salzsaure konz. + 22 Gew.-Teile Wasser);
Badtemperatur ca. 40 °C; Tauchzeit ca. 10 Min.

Nichtrostende 45 Gew.-Teile Salzsaure konz.

Stéhle + 5 Gew.-Teile Salpetersaure konz.

+ 50 Gew.-Teile Wasser;

Badtemperatur ca. 40 °C, Tauchzeit ca. 10 Min.

Aluminiumwerkstoffe | 10 — 20 %-ige wéssrige Atznatronlésung;
Badtemperatur: 50 — 80 °C; Tauchzeit 1 — 2 Min;
Neutralisation durch kurzzeitiges Eintauchen in ein
20 — 30 %-iges Salpetersaurebad.

Tabelle 3: Entfernung von Hartlot-FluRBmittelresten

FluBmittel Behandlungsmethode

51L, Abwaschen in warmem Wasser (ca. 40 °C),

157, Zusatz eines handelsiblichen Netzmittels (z. B. Geschirrspilmittel)
157 A, glnstig.

157 N,

21640 A

157, 10 %-ige Ammoniaklésung (Salmiakgeist);

157 A, Badtemperatur bis 20 °C, Tauchzeit ca. 30 Min.

157 N

Tabelle 4: Entfernung von Weichl6t-FluBmittelresten
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Schutzpaste

Castolin | Futectic:
Eutectic|Castolin

CastoMask (90028)

zum Oberflachenschutz beim Beschichten

Eigenschaften

Feuerfeste Schutzpaste auf Silikatbasis mit hy-
groskopischem Bindemittel. Frei von Giftstoffen.
Entwickelt keine Dampfe durch Warmeeinwirkung.
Fur alle Positionen eingestellte Viskositét. Wirkt
desoxidierend auf Metalloberflachen. Wirksame
Reduzierung der Oxidschichtbildung.

Technische Daten
Feuerfeste Schutzpaste auf Silikatbasis.

Hygroskopisch.
Schmelztemperatur [°C]: 2300
Ergiebigkeit [g/m?]: 200 *)

*) 100 m Schweil3naht/kg bei 50 mm Beschichtungsbreite.

Anwendungen

Zum Schutz von Oberflachen gegen z. B.:
Warme und Hitze, Oxidation, Verfarbung und
Anhaften von Spritzern.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Thermisches Spritzen, SchweilRen, Lo6ten,
Schleifen und Schneiden.

Verarbeitungshinweise

Vor Gebrauch gut mischen. Bei Bedarf mit Was-
ser verdinnbar. Auftrag durch Streichen mit Pin-
sel. Leichte Entfernung durch Bursten nach dem
Einsatz.

Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Gebinde]
90028 0100 1,0

Weitere Verpackungseinheiten auf Anfrage.
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Reinigungsvlies

Castolin| Futectic:
Eutectic |Castolin

CastoNet (48931 A)

zum Hart- und Weichloten

Eigenschaften

Metallfreies Reinigungsvlies. Losungsmittelbe-
standig. Verringert die Korrosionsanfalligkeit von
zu figenden Komponenten. Auswaschbar und
anschlie3end wiederverwendbar.

Technische Daten
Metallfreies Reinigungsvlies
Abmessungen: ca. 130 x 60 x 8 mm

Anwendungen

Zum Reinigen von zu figenden Teilen, z. B.:
Rohrenden, Fittingen, Lotbereiche von Bauteilen
wie Behalter, Bleche und Stangen.

Verarbeitungshinweise

Grobe Verschmutzungen durch Birsten, Schlei-
fen und Feilen entfernen. Létbereiche mit Reini-
gungsvlies sdubern. Verschmutztes Reinigungs-
vlies mit Wasser auswaschbar und wiederver-
wendbar.

Lieferform
CastoNet: Reinigungsvlies
Artikel-Nr. Verpackung
[Stuck/Packung]
48931 A 10

Weitere Lieferformen und Abmessungen auf
Anfrage.
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DKI-Pressemitteillung

Das Deutsche Kupfer-Institut (DKI) und der Zentralverband Sanitéar Heizung Kli-
ma (ZVSHK) haben mit der Pressemitteilung vom 20.06.95 folgende Regelung
veroffentlicht:

“Lotverbindungen an Kupferrohren in Trinkwasserinstallationen bis Abmessung
@ 28 mm x 1,5 mm dirfen zukiinftig nur noch als Weichl6étverbindungen ausge-
fuhrt werden. Warmbiegen sowie Weichglihen zum Aufmuffen und Aushalsen
sind in diesem Abmessungsbereich ebenfalls nicht mehr zulassig.”

Als Grund fur diese radikale Entscheidung werden die nach Anderungen der
Wasserbeschaffenheit im Rahmen der Trinkwasserverordnung verstéarkt auftre-
tenden Lochkorrosionsschaden in mehreren Wasserversorgungsgebieten ge-
nannt.

Diese Regelung gilt fur die Verarbeitung von Kupferrohren und Kupferfittings
uneingeschrankt und ohne Ausnahmeregelung entsprechend den Festlegungen
des vorliegenden DVGW-Arbeitsblattes GW 2 “Verbinden von Kupferrohren fiir
die Gas- und Wasserinstallation ...” (Ausgabe Jan. 1996).

Die Gliltigkeit der zitierten Regelung erstreckt sich auf alle Gebiete der Bundes-
republik Deutschland, nicht nur auf Gegenden mit kritischer Wasserbeschaf-
fenheit. Diese aus der Installationspraxis kommende Begriindung wird auch von
der DIN 50930, Teil 5, “Korrosion der Metalle..., Beurteilung der Korrosions-
wahrscheinlichkeit von Kupfer und Kupferwerkstoffen” vom Februar 1993 zu-
satzlich bestatigt.

Unter Punkt 6.5 der zitierten Norm heif3t es:

“Bei Erwarmung tber 400 °C (z. B. beim Hartléten, Warmbiegen, Erwarmen
zum Aufmuffen und Aushalsen) entstehen Oxidfilme, die die Korrosionswahr-
scheinlichkeit flir Lochkorrosion in kaltem Wasser, in dem nach Abschnitt 5.2.1
eine héhere Korrosionswahrscheinlichkeit flir Lochkorrosion besteht, erhéhen.
Die Korrosionswahrscheinlichkeit kann wesentlich vermindert werden, wenn im
MafRbereich bis zum @ 28 mm x 1,5 mm weichgel6tet und auf Warmbiegen und
Weichgluhen zum Aufmuffen und Aushalsen verzichtet wird.”

Das Vorhandensein und die Beschaffenheit der Kupferoxid-Schicht, welche sich
in der ersten Zeit nach der Inbetriebnahme bildet, entscheidet Giber die Korrosions-
wahrscheinlichkeit fur die Lochkorrosion. Jede Stérung oder Verhinderung einer
Schutzschichtbildung (z. B. durch Fremdpartikel in der Rohrleitung, Teilbefullung
usw.) erhoht die Korrosionsgefahr (siehe auch DIN 1988).
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